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ST - 00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikaciji technicznej

Przedmiotem niniejsze] specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét, ktére
zostang wykonane w ramach zadania pn. ,Remont czesci pomieszczeh Gminnego Osrodka Kultury i
Rekreacji w Mszanie”.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja techniczna obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robét zwigzanych z realizacjg zamierzenia.

Wykaz pomieszczen, w ktdrych prowadzone bedq roboty okreslony zostat w przedmiarze robdt.

1.4. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumied:

a) budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,

b) budowle stanowiqcqg catosé techniczno-uzytkowq wraz z instalacjami i urzgdzeniami,

c) obiekt matej architektury;

1.4.2. budynku - nalezy przez to rozumieé taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzanym z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocq przegrdéd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.4.3.  budynku mieszkalnym jednorodzinnym - nalezy przez to rozumieé budynek wolno stojgcy albo
budynek o zabudowie blizniaczej, szeregowej Ilub grupowej, stuzgcy zaspokajaniu potrzeb
mieszkaniowych, stanowiqgcy konstrukcyjnie samodzielng cato$é, w ktérym dopuszcza sie wydzielenie nie
wiecej niz dwdch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu uzytkowego o powierzchni
catkowitej nieprzekraczajgcej 30% powierzchni catkowitej budynku.

1.4.4. budowli - nalezy przez to rozumieé kazdy obiekt budowlany nie bedqgcy budynkiem lub obiektem
matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno
stojgce maszty antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem urzgdzenia reklamowe, budowle
ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojgce instalacje przemystowe
lub urzgdzenia techniczne, oczyszczalnie Sciekdw, sktadowiska odpaddw, stacje uzdatniania wody,
konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle
sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane urzadzeh technicznych (kottdw, piecow
przemystowych i innych urzgdzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzqadzenia, jako odrebne pod
wzgledem technicznym czesci przedmiotdw sktadajgcych sie na cato$¢ uzytkowa.

1.4.5. tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec obiekt budowlany przeznaczony do
czasowego uzytkowania w okresie krétszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do przeniesienia w
inne miejsce lub rozbidrki, a takze obiekt budowlany nie potgczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski
uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powtoki pneumatyczne,
urzqdzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

1.4.6. budowie - nalezy przez to rozumie wykonanie obiektu budowlanego w okreSlonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.7. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

1.4.8. remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robdét
budowlanych polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiqcych biezgcej konserwacii.
1.4.9. urzgdzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumiec urzgdzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytgcza
i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekdw, a takze przejozdy,
ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.

1.4.10. terenie budowy - nalezy przez to rozumieé przestrzeh, w ktdrej prowadzone sq roboty budowlane
wraz z przestrzenig zajjmowanq przez urzgdzenia zaplecza budowy.

1.4.11. dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym
projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i kohcowych, w miare
poftrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiardw, a w przypadku
realizacji obiektéw metodqg montazu - takze dziennik montazu.

1.4.12. dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

1.4.13. aprébacie technicznej - nalezy przez to rozumieé pozytywng ocene techniczng wyrobu,
stwierdzajgcq jego przydatnosé do stosowania w budownictwie.

1.4.14. wtasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub
organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale 8.
1.4.15. wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisdw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposdb trwaty w



obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do
stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catosé uzytkowq.

1.4.16. drodze tymczasowej (montazowej) - nalezy przez to rozumieé droge specjalnie przygotowanaq,
przeznaczong do ruchu pojazddw obstugujgcych roboty budowlane na czas ich wykonywania,
przewidziang do usuniecia po ich zakohczeniu.

1.4.17. rejestrze obmiardéw - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z
ponumerowanymi stronami, stuzgcqg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robdt w
formie wyliczen, szkicdw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w rejestrze obmiardw podlegajg
potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.18. laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego,
wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzania niezbednych badan i préb zwigzanych z oceng jaokosci stosowanych wyrobdéw
budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robét.

1.4.19. materiatach - nalezy przez to rozumieé wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowq i specyfikacjami
technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.4.20. odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumieé zgodnosé wykonanych robdt dopuszczalnymi
tolerancjami, a jedli granice tolerancji nie zostaty okreslone -z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robdt budowlanych.

1.4.21. poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumieé wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji robdt lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.22. rekultywacii - nalezy przez to rozumie¢ roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrdcenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robét budowlanych.

1.4.23. przedmiarze robdt - nalezy przez to rozumiel zestawienie przewidzianych do wykonania robét
wedtug technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci robdt w ustalonych
jednostkach przedmiarowych.

1.4.24. czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumiec cze$¢ obiektu budowlanego zdolng
do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do
eksploatacii.

1.4.25. ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumiec¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegbtowych specyfikacjach technicznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczqce robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z przedmiarem
robdt, specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robdt, specyfikacjq istotnych warunkdéw zamdwienia
oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.5.2. Zgodnosé robét z przedmiarem robét i specyfikacjqg techniczng

Przedmiar robdt, specyfikacja techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru stanowiqg zatgcznik do umowy, a wymagania wyszczegdinione w chocby jednym z
nich sg obowigzujgce dla wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacii.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentdéw obowigzuje kolejnosc¢ ich waznosci
wymieniona w ,,Ogdlnych warunkach umowy".

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majqg by¢ zgodne z przedmiarem robdt i specyfikacjg
technicznq.

Wielkosci okreslone w przedmiarze robdt i w specyfikacji technicznej bedq uwazane za wartosci docelowe,
od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji. Cechy materiatdow i
elementdw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywadé zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie mogq dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie tfrwania realizacji umowy az do
zakonhczenia i odbioru ostatecznego robdt.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w
cene umowng.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robdt wykohczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisdw i norm dotyczgcych
ochrony Ssrodowiska na terenie i wokdt terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dia
0sdb lub wtasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenie, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa



Wykonawca bedzie przestrzegad przepisy ochrony przeciwpozarowe.

Wykonawca bedzie utrzymywad sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami,
Materiaty tatwopalne bedq sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osdb frzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel wykonawczy.

1.5.7. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt wykonawca bedzie przestrzegad przepisdw dotyczgcych bezpieczehstwa i higieny
pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetiajgcych odpowiednich wymaganh sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiedniq odziez dla ochrony zycia i zdrowia osdb zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajq
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.8. Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do
robdt od daty rozpoczecia do daty odbioru kohcowego.

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzgdowej, ktére sq w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisdw i wytycznych podczas prowadzenia robdt.

1.5.9. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséow

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszelkie przepisy wydane przez organy administracji pahstwowej i
samorzgdowe;j, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisdw i wytycznych podczas prowadzenia robdt. Np. rozporzgdzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, pdz. 401).

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnoénie wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod i w sposdb
ciagty bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwoleh i inne
odnoéne dokumenty.

2. MATERIALY

Zamawiajgcy wymaga aby przed zabudowqg materiaty zostaty przez niego zatwierdzone.

2.1. irédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczqgce, zamawiania lub
wydobywania materiatdw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w specyfikacji technicznej w
celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania specyfikacii
technicznej w czasie postepu robdt.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetniaé wymagania jako$ciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi.

2.2. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczqc sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty , do czasu gdy bedqg one potrzebne do
robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos$e i wrasciwose do robdt i byty
dostepne do konftroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedq zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczna przewidujg mozliwosé zastosowania réznych
rodzajéw materiatdw do wykonania poszczegdlnych elementdw robdét Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzgj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonanych robdt. Sprzet uzywany do robdt powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w specyfikacji technicznej,
programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inspektora
nadzoru.



Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowad przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym umowaq.

Sprzet bedqgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczgce jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest fo wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczna przewidujg mozliwosé wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora
nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczqce fransportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw fransportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatdw.

Liczba srodkdéw transportu bedzie zapewniaé¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczqgce przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé wymagania dotyczgce przepisédw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez
witasciwy zarzgd drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowania odcinkéw drég na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
przejazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do ferenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowq oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt i wymaganiami specyfikacii
technicznej, programem zapewnienia jakosci, projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczqce akceptacii lub odrzucenia materiatdéw i elementéw robdt bedqg
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, specyfikacji technicznej, a takze w
normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce redlizacji robét bedg wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej
niz w czasie przez niego wytyczonym, pod grozbq wstrzymania robdt. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania
robdt w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposdb wykonania robdt
zgodnie z dokumentacjqg projektowq.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

- organizacje wykonania robét, w tym termin i sposdb prowadzenia robdt,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz 0séb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych robdt,

- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i stosowanych materiatdw.

6.3. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$é z kryteriami
technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisdw i
informaciji o ich istnieniu zgodnie z rozporzgdzeniem MSWiA z 1998 .

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normg

- aprobatqg techniczng, w przypadku wyrobdw, dia ktdérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sq
objete certyfikacjg okre$long w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi specyfikaciji technicznej.

3. znajdujq sie w wykazie wyrobdw, o ktdrym mowa w rozporzgdzeniu MSWIA z 1998 r. (Dz. U. 99/98).

W przypadku materiatdw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez specyfikacje techniczng, kazda
ich partia dostarczona do robdét bedzie posiadac¢ te dokumenty, okredlajgce w sposdb jednoznaczny jej
cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan bedqg odrzucone.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z dokumentacja projektowq
i specyfikacjg techniczng, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatéw

Zasady okreslania ilosci robét podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR-ach oraz
KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreSlonymi w dokumentacji projektowej i
kosztorysowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustaleh odpowiednich specyfikacji technicznej, roboty podlegajg nastepujgcym
odbiorom:

a) odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

c) odbiorowi kohcowemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robdt zanikajgecych i ulegajgecych zakryciu polega na finalnej ocenie wykonywanych robdt oraz
ilosci tych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegajq zakryciu.

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdt. Odbioru tego dokonuje
Inspektor nadzoru.

8.4. Odbiér koncowy

8.4.1. Zasady odbioru koncowego robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do zakresu
(iloéci) oraz jakosci.

Catkowite zakohczenie robdét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce w pismie skierowanym do Inwestora.

Odbiér ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakohczenia robdt i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie
przedtozonych dokumentdw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
robdt z dokumentacijq projektowq i specyfikacjg techniczng.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjq ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robdt zanikajagcych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw cze$ciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania
robdt uzupetniajgcych i robdt poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w
poszczegdlnych elementach konstrukcyjnych i wykohczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali
nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegdinych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymagane] dokumentacjg projektowq i specyfikacjg tfechniczng z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni
pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (kohcowe)

Podstawowym dokumentem jest protokdt odbioru koncowego robdt, sporzgdzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego

Do odbioru kohcowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowadé nastepujgce dokumenty:

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z specyfikacjq techniczng i programem zabezpieczenia jakosci,

- protokoty pomiardw i badan,

- dokumentacje powykonawczg,

- w zaleznosci od potrzeb inwentaryzacje geodezyjng powykonawcza,

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce zestawione wg wzoru
ustalonego prze Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetnicjgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawniq
sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4. ,Odbidr ostateczny robdt”.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine

Podstawqg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowq

ustalong dla danej pozyciji kosztorysu przyjetq przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.

Dla robdt wycenionych ryczattowo podstawqg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i

przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniaé wszystkie

czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robdt bedq obejmowad:

¢ robocizne bezposredniq wraz z narzutami,

e wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdw i
fransportu na teren budowy,

e warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

¢ koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

¢ podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (t. . Dz. U. z 2020 r. poz. 1333, z pdzn. zm.)

2. Rozporzqgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i

rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczehstwa pracy i

ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000 r. Nr 71 poz. 838 z pdzniejszymi

zmianami).

4. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).



ST- 01 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP:
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej (ST) s wymagania dotyczqgce wykonania i
odbioru robdt wyburzeniowych i rozbidérkowych w ramach zadania pn. ,Remont czesci pomieszczen
Gminnego Osrodka Kultury i Rekreacji w Mszanie”.
1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt rozbidrkowych i
demontazowych w czasie remontu oraz przebudowy obiektu i obejmuje:

. Wykucie z muru oscieznic drzwiowych,

. Odbicie tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych z zaprawy cementowo-wapiennej,

. Rozebranie $cianek dziatowych,

. Wykucie — poszerzenie otwordw drzwiowych, czesci nadprozy, przebi¢ w $cianach,

. Rozebranie i demontaz: posadzek, podtozy betonowych, tynkéw na Scianach, stropach,
. Demontaz oktadzin sciennych i wyktadzin podtogowych,

. Rozbidrka posadzek z tworzyw sztucznych,

. Rozbidrka naswietli z pustakdw szklanych,

oraz wszelkich innych nie wymienionych w niniejszej specyfikacji, a okreslonych w projekcie budowlanym
Wyszczegdlnienie czynnosci:

. wykonanie konstrukcji zabezpieczajgcej Sciany konstrukcyjne, ktére nie podlegajg demontazowi,

. przygotowanie stanowiska roboczego,

. wewnetrzny transport poziomy i pionowy na potrzebne odlegtosci w poziomie i na potrzebng
wysoko$¢  (kondygnacje), narzedzi, lin  zabezpieczajgcych i wszelkkiego drobnego sprzetu
pomocniczego,

. segregowanie, sortowanie i uktadanie materiatdw i urzgdzen uzyskanych z rozbidrki elementéw

budynku (budowli) oraz materiatéw rusztowaniowych, pomostéw, stemplowan itp. w obrebie strefy
obiektu rozbieranego,

. obstugiwanie sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

. utrzymanie w porzgdku stanowiska roboczego,

. wykonanie czynnosci zwigzanych z likwidacjqg stanowiska roboczego,

. wykonanie niezbednych zabezpieczeh bhp na stanowisku roboczym oraz wokdt bezposredniej
strefy przyobiektowej,

. uprzgtniecie placu (strefy) budowy (rozbidrki),

. wywdz gruzu i utylizacja gruzu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi, a
niektdre z nich okreslone sg w ogdlnej specyfikaciji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczqce robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowq, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST - 00
»Wymagania ogdine”.

1.6. Prace towarzyszqgce i roboty tymczasowe

Prace towarzyszgce i roboty tymczasowe wyszczegdlnione sg w ogdinej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych.

2. MATERIALY - OGOLNE WYMAGANIA

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST — 00
~Wymagania ogdine”.

2.1. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych - odzysk z rozbiérek

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleh od wtascicieli i odnosnych organdw wtadzy na
pozyskanie materiatdw z jakichkolwiek zrédet miejscowych, wtqczajgc w to zrédta wskazane przez
Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczyé Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji zrédta. Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcq raporty z badan
terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan
ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek zrédta. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w
tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatdw do robét,
chyba Zze postanowienia ogdlnych lub szczegdtowych warunkdw umowy stanowiqg inaczej. Uzyskany z
rozbiérek gruz bedzie formowany w hatdy i sukcesywnie wywozony przy uzyciu stosownego sprzetu.
Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z rozbidrek na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych
w dokumentach umowy bedqg wykorzystane do robdét lub odwiezione na odktad odpowiednio do



wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru. Eksploatacja zrédet materiatdw bedzie zgodna z
wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.
2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedqg one potrzebne do
robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos$e i wrasciwose do robdt i byty
dostepne do konftroli przez Inspektora nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedq zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce. Powyzsze dotyczy drewna ustugowego na stemple i zabezpieczenia podczas rozbidrek oraz
drabin i lin stalowych.
2.4. Zasady postepowania z gruzem
Gruz uzyskany przy wykonywaniu rozbidérek moze by¢ przez Wykonawce zpryzmowany a nastepnie
sukcesywnie zgodnie z planem organizaciji robdt wywozony na wysypisko i do utylizacji odpaddw. Gruz i
materiaty pozyskane z rozbidrek mogqg by¢ za zgodg Inspektora nadzoru czasowo pozostawione na terenie
budowy, np. w przypadku przymarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.
3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST- 00 ,,Wymagania ogdine”
3.1. Ogélne wymagania dotyczqce sprzetu
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robdt powinien byé zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub projekcie
organizacji robdét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru, w przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Lliczba i
wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreSlonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowaq.
Sprzet bedqgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczgcymi
jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentédw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest fo wymagane przepisami.
Przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Inspektfora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nie moze by¢ pdiniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek
sprzet, maszyny, urzqadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkédw umowy, zostang przez
Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.
3.2. Sprzet do robét rozbidrkowych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét rozbidrkowych obiektédw kubaturowych powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu do:

« rozbidrek ( mtoty pneumatyczne, koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

*  przemieszczania gruzu ( przenosniki tasmowe, rynny do gruzu, spycharki, itp.),

« tfransportu gruzu (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociqgi itp.),

« rozbidrek recznych (tomy kilofy, oskardy, topaty, szufle wiadra, taczki, pity do metalu i drewna,
zurawie samojezdne, wciggarki reczne lub elekiryczne, rusztowania systemowe, pomosty
wewnetrzne),

« rozbidrek mechanicznych (mtoty pneumatyczne, Bosch , Hilti, pity do ciecia betonu)

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce srodkdw transportowych podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdine”.
4.1. Ogdlne wymagania dotyczqce fransportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i bezpieczehstwa przewozonych materiatdéw (gruzu). Liczba
srodkdw transportu bedzie zapewniac prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie. Przy ruchu na
drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé wymagania dotyczgce przepisdw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzeh na osie mogg byé dopuszczone przez Inspektora
nadzoru pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
4.2. Transport gruzu
Wybdr srodkdw transportowych oraz metod fransportu powinien by¢é dostosowany do kategorii gruzu
(materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtodci transportu. Wydajno$é
srodkdw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do
przewozu gruntu na wysypisko i do utylizacji. Pozostawia sie wykonawcy mozliwos¢é wariantowego
okreslenia srodkdw transportu gruzu oraz zatadunku i wytadunku na wysypisku w odl. do 20 km. Zwiekszenie
odlegtosci transportu ponad warto$ci zatwierdzone nie moze byé podstawq roszczeh Wykonawcy,
dotyczgcych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczedniegj
zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.
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5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robdét podano w ST — 00 ,Wymagania ogdine”. Roboty rozbidrkowe nalezy
prowadzi¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w SIWZ.

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowq oraz za jaokosé zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjq projektowq, badz wymaganiami ST,
projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonawca przed przystgpieniem do
robdt na danym odcinku sporzgdzi w ramach ceny za roboty przygotowawcze, dokumentacije
fotograficzng obiektdw w pasie robdt z adresem obiektu i krotkim opisem stanu technicznego ze
szczegbtowym uwzglednieniem istniejgcych uszkodzen i peknied.

5.2 Prace pomiarowe

Obstuga geodezyjna robdt rozbidrkowych nalezy do obowigzkdéw Wykonawcy. Przed przystgpieniem do
robdt Wykonawca powinien przejgé od Zamawiajgcego dane zawierajgce lokalizacje i wspdtrzedne
punktdw gtdéwnych trasy oraz reperdw. W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajgcego
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego
wytyczenia robdt. Prace pomiarowe powinny by¢é wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie
kwadalifikacje i uprawnienia. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementdw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okresSlonymi w
dokumentacji projektowe] Ilub przekazanymi na piSmie przez Inspektora nadzoru. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang, jesli
wymagacd tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt. Sprawdzenie
wytyczenia robdét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadno$¢. Wszystkie roboty, ktdre bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie mogag
by¢ rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikdw pomiardw przez Inspektora nadzoru. Punkty
wierzchotkowe, punkty gtdwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone w oznaczenia
okreslajgce w sposdb wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktéw. Forma i wzdr tych
oznaczeh powinny by¢ zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Wykonawca jest odpowiedzialny za
ochrone wszystkich punktow pomiarowych i ich oznaczeh w czasie trwania robdt. Jezeli znaki pomiarowe
przekazane przez Zamawigjgcego zostang zniszczone przez Wykonawce Swiadomie lub  wskutek
zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robdt, to zostang one
odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robdt nalezg do obowigzkdw
Wykonawcy.

5.3. Wykonanie robét rozbiérkowych

Roboty rozbidrkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementdw wymienionych w pkt 1.1. i
1.2. Roboty rozbidrkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub rocznie w sposdb okreslony w
specyfikacjach technicznych lub przez Inspektora nadzoru. O ile uzyskane elementy nie stajg sie
wtasnoscig Wykonawcy powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w specyfikacjach technicznych lub
wskazane przez Inspektora nadzoru. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z specyfikacjq techniczng stajqg sie
wtasnoscig Wykonawcy powinny by¢ usuniete z terenu budowy. Doty (wykopy) powstate po rozbidrce
elementow drég, chodnikéw, itp. znajdujgce sie w miejscach gdzie zgodnie z dokumentacjg projektowag
bedqg wykonane wykopy kanalizacyjne powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlinosci nalezy
zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowej. Doty w migjscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania
wykopdw pod projektowane obiekty liniowe nalezy wypetni¢ warstwowo odpowiednim gruntem do
poziomu otaczajgcego terenu i zagescic. W cenie za wykonanie robdt rozbidrkowych Wykonawca winien
uwzgledni¢ optaty za sktadowanie materiatdw z rozbidrki. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce
akceptacii lub odrzucenia materiatéw i elementdw robdt bedq oparte na wymaganiach sformutowanych
w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badah materiatdw i robdt, rozrzuty normalnie
wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru bedq
wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozbg zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Roboty rozbiérkowe i wyburzeniowe

Pierwszym rodzajem robét wykonywanych przy remontach sq roboty rozbidrkowe. Przed przystgpieniem do
bezposrednich robdt rozbidrkowych nalezy wykonaé wszystkie niezbedne zabezpieczenia, a wiec
ogrodzenie terenu, wzmocnienie czesci budynku zagrazajgcych runieciem itp.

Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywadé z zachowaniem maksimum ostroznosci, doktadnie przestrzegajgc
przepisdw bezpieczenstwa pracy.

Najbardziej podstawowe warunki, jakich nalezy przestrzegaé przy prowadzeniu rozbidrek, obejmujqg nizej
wymienione zalecenia. Przede wszystkim nalezy usungé wszystkie elementy zagrazajgce bezpieczehstwu
pracujgcych, a wiec zwisajgce czes$ci murdw, stropy pozbawione czesci podpdr itp.

Gruz i materiaty drobne nalezy usung¢ przez specjalne kryte zsypy. W zadnym wypadku nie wolno gruzu itp.
wyrzucacd przez okna na zewnaqtrz lub przerzucacé na dolne stropy.
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W szczegdinych okolicznosciach wywotanych wzgledami ostroznosci rozbidrke nalezy wykonywadé recznie
lub przy uzyciu narzedzi pneumatycznych. Rozbidrke elementéw zelbetowych nalezy wykonywad
niewielkimi odcinkami, odbijajgc uprzednio warstwe ochronng betonu i przecinajgc prety zbrojenia za
pomocq aparatdéw acetylenowych. Do rozbijania betonu zaleca sie stosowaé narzedzia pneumatyczne.
Elementy konstrukcji stalowych nalezy rozbieral przez ciecie aparatami acetylenowymi lub benzynowo-
tlenowymi. Wszelkie roboty rozbidrkowe powinny by¢é wykonywane w taki sposéb, aby zapewnié
maksymalny odzysk materiatéw nadajgcych sie do ponownego uzycia. Robotnicy wykonujgcy prace
rozbiérkowe na wysokosci powyzej 4 m powinni by¢ zabezpieczeni pasami, przy czym tahncuch lub ling od
pasa muszqg by¢ przymocowane do czesci tfrwatych budowli, nie rozbieranych w tym momencie.

Okna i drzwi

Przed przystgpieniem do rozbidrki okien lub drzwi trzeba sprawdzié¢, czy wskutek osiadania $cian oscieznice
nie spetniajg roli podpory dia danej czesci sciany. W tym wypadku skrzydta drzwiowe i okienne nalezy
pozdejmowacd z zawiasdw, oscieznice zas wyjgé dopiero po rozebraniu gérnej czesci sciany lub Scianek
dziatowych. Jezeli nie sq obcigzone, zaleca sie je wymontowadé ze scian wraz ze skrzydtami okiennymi lub
drzwiowymi i opaskami. Sposéb ten nalezy stosowad, jedli elementy bedqg sie nadawaty do dalszego
uzycia. Pozostate po wyjeciu okien otwory zaleca sie zabi¢ deskami lub blatami dla zapewnienia
bezpieczenstwa pracy przy nastepnych robotach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne”

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

6.1.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkdw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposdb wykonania robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacijq projektowq,
ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora nadzoru. Program zapewnienia jakosci
bedzie zawierac:

a) cze$¢ ogdlna opisujgca:

. organizacje wykonania robdt, w tym terminie i sposdb prowadzenia robét,

. organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

. bhp,

. wykaz zespotdw roboczych, ich kwdlifikacje i przygotowanie praktyczne,

. wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdinych elementéw
robot,

. system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

. wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

. sposéb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiardw, nastaw

mechanizmdw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informaciji Inspektorowi nadzoru,
b) czes¢ szczegdtowa opisujgcg dla kazdego asortymentu robdt:

. wykaz maszyn i urzqdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

. rodzaje i ilo$¢ Srodkdw tfransportu oraz urzgdzeh do magazynowania i zatadunku materiatdow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

. sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkdw przed utratq ich wtasciwosci w czasie transportu,

. sposbéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie prébek, legalizacja i

sprawdzanie urzqgdzenh itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdinych elementdw robét,

. sposdb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.1.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong

jako$¢ robdt. Inspektor nadzoru sprawdza kompletno$é dokonania rozbidrki i demontazu i sprawdzi czy nie

wystepuje zagrozenie spowodowane przez roboty rozbidrkowe i demontazowe na miejscu rozbidrki.

6.1.3. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty ( z rozbidrki ), ktére posiadajq:

. zgodnos¢ z Polskg Normg a w przypadku wyrobdw, dla ktdérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sq objete certyfikacjq okreSlong w pkt 1, i ktdére spetniajg wymogi ST i kazda ich partia
dostarczona do robét bedzie posiadac okredlone w sposdb jednoznaczny jej cechy.

6.2. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami
Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na
polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na witasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty,
ktére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny byc¢
ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt. Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor
nadzoru moze uznaé wade za nie majgcg zasadniczego wptywu na jakos¢ robdt i ustali zakres i wielko$e
potrgcen za obnizong jakose.

12



7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdine” .

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robdét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z dokumentacjq projektowq
i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. llosci poszczegdlnych elementdw robdt ustala sie wedtug
rzeczywistych wymiaréw pomierzonych ~ w naturze przed rozpoczeciem robdt rozbidrkowych, w
jednostkach miary zgodnych z przedmiarem robdt.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét do rozbidrek

Obmiar robdét w zaleznosci od rodzaju rozbieranego elementu okredla sie jako:

a) Objetos¢ lub powierzchnie elementdw o zmiennych wymiarach (szeroko$¢, wysokosé, grubosé)
oblicza sie wedtug wymiardw srednich.

b) Objetos¢ gzymsdw oblicza sie mnozgc najwiekszg wysoko$é przez najwiekszy wyskok i najdtuzszg
krawedz.

c) Powierzchnie stropdw oblicza sie mnozgc dtugose przez szerokosé¢ w Swietle scian lub belek i
podciggdw.

d) Dtugosc scianek mierzy sie w wietle murdw a wysokose w swietle stropdw.

e) Powierzchnie otwordw mierzy sie w $wietle osciezy za§ czesci tukowe otwordw mierzy sie
przyjmujgc do obliczen wymiary wpisanego trojkgta.

f) Objetos¢ stupdw, kolumn, filardw oblicza sie, mnozgc powierzchnie przekroju przez wysokosé. Za

wysokos$¢ stupa, kolumny, filara przyjmuje sie odlegto$¢ od poziomu wierzchu ptyty stropowej dolnej
kondygnacji do poziomu wierzchu ptyty stropowej gérnej kondygnacii.

a) W przypadkach rozbierania elementdw nie ograniczonych murami (Scianami) lub stropami na
przyktad elementy wolnostojgce, objeto$¢ lub powierzchnie oblicza sie wedtug rzeczywistych
wymiardw, stosujgc w przypadkach uzasadnionych ustalenia punktu 3.2.

h) Z objetosci muréw o grubosci ponad 15 cm nie nalezy potrgcac:

»  otwordéw o powierzchni do 0,5 m2,

* wnek o powierzchni do 1 m2i gtebokosci do 15 cm,

«  przewoddw wentylacyjnych i dymowych oraz bruzd na instalacje,

* wnek na liczniki i gazomierze,

«  opordw stropdw, sklepien i stopni schodowych oraz gniazd na belki stropowe i podciqgi,

i) Z powierzchni §cianek o grubosci do 15 cm nie nalezy potrgcac otwordw o powierzchni do 1 m2.

)i W przypadkach rozbierania murdw i $cian obtozonych ptytkami ceramicznymi, ktdérych stopienh
zniszczenia nie uzasadnia osobnego ich odjecia (skucia) do dalszego uzytku, grubosé murdw i scian na
powierzchni obtozonej ptytkami mierzy sie wraz z ptytkami.

k) Rury i §cianki otynkowane o grubosci ponad 15 cm mierzy sie wraz z tynkiem.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg
wpisane do ksigzki obmiardow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloSci podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robdt. Btedne dane
zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoScig wymagana do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreSlonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspekfora nadzoru.

W przypadkach technicznie uzasadnionych, gdy ilosci robét rozbiérkowych obliczenie wg obmiaru
nie jest mozliwe, nalezy jak ilo$¢ oblicza¢ wg obmiaru na $rodkach tfransportowych z uwzglednieniem
wspdtczynnika spulchnienia llosci, ktére majg byé obmierzone wagowo, bedqg wazone w tonach lub
kilogramach, zgodnie z wymaganiami ST. (dotyczy rozbidrek elementdw stalowych)

7.3. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt bedq zaakceptowane przez

Inspektora nadzoru. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli

urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazine

Swiadectwa legalizaciji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedgq przez Wykonawce utrzymywane w dobrym

stanie, w catym okresie trwania robét.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedqg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdw robét, a takze w

przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robdt zanikajgcych przeprowadza sie w

czasie ich wykonywania. Obmiar robdt podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i

jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi

szkicami umieszczonymi w karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca, szkice mogqg by¢ dotgczone w

formie oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiardw, ktdérego wzdr zostanie uzgodniony z Inspektorem

nadzoru.

Jednostka obmiaru.

. demontaz obrdbek blacharskich - m2,

. demontaz rynien dachowych i rur spustowych — mb,



. rozbiérka elementdw betonowych i muréw — m3,

. rozbiérka podtdg — m?2,

. rozbidrka wyktadzin i oktadzin - m2,

. skucie tynkéw — m2,

. demontaz okien i drzwi — m2,

. demontaz balustrad — mb balustrady,
. wywdz gruzu — m?,

. wywdz ztomu stalowego - 1.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdét podano w ST- 00 ,,Wymagania ogdine” pkt 8.

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustaleh odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

8.2. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robdt zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogdinego postepu robdt. Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru lub
komisja powotana przez Zamawiajgcego. Gotowosé danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych
zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentédw zawierajacych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjqg projektowq, ST i
uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje sie wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robdt dokonuje
Inspektor nadzoru.

8.4. Odbiér ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakohczenie robdt oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie
o tym fakcie Inspektora nadzoru. Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach
umowy, liczgc od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robdt i przyjecia dokumentdw,
o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawigjgcego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentdw, wynikdw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robdét z dokumentacjg projektowq i ST. W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie
z readlizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w
zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i robdt poprawkowych. W przypadku stwierdzenia przez komisje,
ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymagane;j
dokumentacjg projektowqg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, ocenigjgc pomniejszong
warto$¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokdt odbioru

ostatecznego robdt, sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiagjgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

« dokumentacje projektowq z naniesionymi zmianami oraz dodatkowq, jedli zostata sporzgdzona w
frakcie realizacji umowy,

« szczegdbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

+ ustalenia technologiczne,

«  dzienniki budowy i ksigzki obmiardw (oryginaty),

«  wyniki pomiardw kontrolnych zgodne z STi ew. PZJ,

« deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, zgodnie z STi ew. PZJ,

« geodezyjng inwentaryzacje powykonawczq robdt i sieci uzbrojenia terenu,

* kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedqg

gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin

odbioru ostatecznego robdt.
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Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedq zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajgcych
wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdine”.

9.1. Ustalenia ogdine

Podstawqg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowq
ustalona dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa
ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Ustala sie ze
jednostka rozliczeniowa jest dla:

. rozbidrki murdw - [m3]

. rozbidrki posadzek ,Scianek, podbuddw, oktadzin, tynkdw, [m?]
. rozbidrki konstrukciji betonowych zelbetowych [m3]

. Wywozu gruzu , zatadunek , roztadunek [m?3] , utylizacja [t]

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniad wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w
dokumentaciji projektowej. Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedqg obejmowad:

« robocizne bezposredniq wraz z towarzyszgcymi kosztami,

« wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdw i

fransportu na teren budowy,

« warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

«  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

»  koszty zwigzane z organizacjq ruchu

Ceny jednostkowe mogg by¢ waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Organizacja ruchu

Koszty zwigzane z organizacjg ruchu obejmujq:

e opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektforem nadzoru i odpowiednimi instytfucjami, projektu,

e organizacji ruchu na czas frwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projekiu Inspektora nadzoru i
wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnieh wynikajgcych  z postepu robét,

« ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia, zgodnie z wymaganiami bezpieczehstwa ruchu,

« optaty/dzierzawy terenu,

e przygotowanie terenu,

«  konstrukcje tymczasowej , chodnikdw, kraweznikéw,

* tymczasowa przebudowe urzgdzen obcych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
« Szczegodtowe przepisy z zakresu warunkédw BHP przy robotach rozbidrkowych - Rozp. Min. Bud. i
Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr 13 poz. 93 z pdzniejszymi zmianami.
10.2. Inne dokumenty
« Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).



ST-02 ROBOTY MUROWE

1. WSTEP.
1.1 Przedmiot Specyfikaciji Techniczne;.
Przedmiotem niniejszej czedci Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdt w ramach zadania pn. ,,Remont czesci pomieszczenh Gminnego OSsrodka Kultury i Rekreacji w
Mszanie”.
1.2 Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt 1.1.
1.3 Ogélne wymagania dotyczgce wykonania robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt muszg by¢ zgodne z dziatem Specyfikacja Techniczna —
~Wymagania Ogdine” w pkt. 1.5.
1.4 Zakres robét objetych ST
- zamurowanie otwordw po pustakach szklanych,
- wykonanie strzepi w $cianach,
- wypetnianie bloczkami z betonu komdrkowego belek nadprozowych.
- wykonanie $cianek dziatowych z bloczkéw betonu komdrkowego,
2. MATERIALY.
2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow.
Wymagania dotyczgce fransportu podano w dziale ST - 00 Specyfikacja Techniczna - ,Wymagania
Ogdlne” w pkt. 2.
2.2. Woda
Do przygotowania zapraw stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:1996
~Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowaé wodociggowq wode pitha.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
¢ Przygotowanie zapraw do robdt murarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
e Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, fj. w okresie ok. 3 godzin.
¢ Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
¢ Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 251 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
¢ Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych. Sktad objetoSciowych sktadnikdw
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.
2.4. Ceramiczne wyroby budowlane
Cegta oraz elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu.
2.4.1. Cegty budowlane petne klasy 15 powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-12050:1996 ,,Cegty
budowlane”.
- wymiary | =250 mm, s =120 mm, h = 65 mm
-  masa 4,0-4,5kg
- dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzacym przez catq grubos¢ cegty o dtugosci powyzej 6 mm nie moze przekraczac dla cegty —
10% cegiet badanych,
- nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16%,
- wytrzymato$¢ na $ciskanie 15,0 MPq,
- gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dms,
- wspdtczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK,
- odporno$¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa
2.4.2. Pustaki ceramiczne POROTHERM 11.5 P+W
- wymiary 115x498x238 mm
- masa ok. 11 kg/szt.
- wytrzymatosé na $ciskanie 10,0 Mpa,
- wspdtczynnik przenikania ciepta U= 1,83 W/m2K,

2.5. Bloczki z betonu komérkowego.

Bloczki do murowania na cienkie spoiny majqg szerokos$¢ rowng grubosci muru. Bloczki produkowane sq z
gtadkq i z profilowang powierzchnig czotowq na pidro i wpust.

Wymiary: 12x24x59 cm

Srednia wytrzymatoéé na éciskanie [MPal]: 6,0



2.4 Zaprawa murarska.

3.

Do wykonywania murdw na cienkie spoiny stosuje sie zaprawe murarskq. Zaprawa ta sprzedawana jest
w workach jako sucha mieszanka do zarobienia wodg na placu budowy.

Wytrzymato$¢ na Sciskanie zaprawy murarskiej, badana w ITB na potdwkach beleczek 40 x 40 x 160 mm
obcigzanych na catej powierzchni, wynosi:

po 7 dniach - 5,2 MPa

po 17 dniach - 9,3 MPa

po 43 dniach - 15,0 MPa

SPRZET.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu.

Wymagania dotyczgce sprzetu podano w dziale ST - 00 Specyfikacja Techniczna - ,Wymagania Ogdine”
w pkt. 3.

3.2. Sprzet stosowany.

Podstawowy sprzet potrzebny do wykonania robét objetych (ST-2) to:

5.2

6.

srodki transportu zewnetrznego (samochody dostawcze);
sprzet drobny (wiertarki, mieszadta do zapraw, mtotki udarowe i udarowo — obrotowe),
betoniarka elekiryczna;

wycigg.

TRANSPORT.
. Ogélne wymagania dotyczqgce transportu.

Wymagania dotyczgce transportu podano w dziale ST-00 ,,Wymagania Ogdine” w pki. 4.
Transport materiatéw

cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cemento-wozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposdb
zabezpieczone przed zawilgoceniem .
wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.
kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.
wyroby ceramiczne mozna przewozi¢ dowolnymi $Srodkami transportu w warunkach zabezpie-
czajgcych je przed uszkodzeniem (na paletach lub w stanie luznym) lub utratqg statecznosci.
WYKONANIE ROBOT.

. Ogodlne warunki wykonania robét.

Wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w dziale ST - 00 Specyfikacja Techniczna
- "Wymagania Ogdlne” w pkt. 5.

Warunki wykonania robét.

Roboty murowe S$cian wewnetrznych nalezy wykona¢ zgodnie z ,Warunkami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Robdét Budowlano - Montazowych” - Wydawnictwo Arkady, tom |,
»Budownictwo ogdlne”, cze$¢ 2, pkt. 9 ,,Konstrukcje i elementy murowe”.

Prace murowe wykonywa¢ recznie. Przy robotach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie
przestrzegac przepisdw BHP i wykonac stosowane zabezpieczenia.

Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegtg sucha,
zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.
W murach zwyktych grubos¢ spoin poziomych powinna wynosi¢12 mm i nie moze by¢ wieksza niz 17
mm i mniejsza niz 10 mm. Spoiny pionowe powinny mie¢ grubos¢ 10 mm i nie mogqg by¢ grubsze niz
15 i ciensze niz 5 mm. Dla stupdw o przekroju 0,3 m2 lub mniegjszym, przenoszgcych obcigzenia
uzytkowe, dopuszczalne odchytki w grubosci spoin nalezy zmniejszy¢ o potowe.

Liczba cegiet potéwkowych w murach no$nych niezbrojonych nie moze przekraczaé 15 % ilosci
cegty uzytej w tych murach. Nie wolno zastepowad catych cegiet potdwkami w filarach i stupach.
Potéwki i cegty utamkowe mogg by¢ stosowane w tych konstrukcjach w ilosciach niezbednych do
uzyskania prawidtowego wigzania. Nowe $ciany oraz uzupetnienia w murach zostanqg potgczone z
istniejgcymi poprzez wykucie strzepi w $cianach.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.

6.2,

Kontrola jakosci robdt przeprowadzana bedzie zgodnie z dziatem ST - 00 — ,Wymagania Ogdine” w
pkt. 6.
Badania w czasie odbioru robdt polegajg na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki oraz
sprawdzeniu braku zagrozeh na miejscu.
Materialy ceramiczne.
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
1)  sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentaciji techniczne;j,
2)  préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i peknied,



- odpornosci na uderzenia,
przetomu ze zwrdéceniem szczegdlinej uwagi na zawartosé margla.
W przypadku niemozliwosci okreslenia jakosci cegty przez prébe dorazng nalezy jg poddad
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
6.3. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej mare i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobdw
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.4. Tolerancja wykonania
Dopuszczalne odchytki wymiardw dla murdw przyjmowadé wg ponizszej tabeli

Lp. Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm
mury spoinowe mury niespoinowe
1 2 3 4
1. Zwichrowania i skrzywienia:
-na 1 metrze dtugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 20
2. Odchylenia od pionu
- na wysokosci T m 3 6
- na wys. kondygnagcii 6 10
- na catej wysokosci 20 30
3. Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
-na 1 m dtugosci 1 2
- na catej dtugosci 15 30
4, Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
-na 1 m dtugosci 1 2
- na catej dtugosci 10 20
5. Odchylenia wymiaréw otwordw w $wietle o
wymiarach: +6, -3 +6, -3
do 100 cm szerokos$¢ +15, -1 +15,-10
wysokose +10, -5 +10, -5
ponad 100 cm szerokos$c¢ +15,-10 +15,-10
wysokos$¢

7. OBMIAR ROBOT.
Ogdlne zasady obmiaru robét

Odbidr robdédt przeprowadzana bedzie zgodnie z dziatem ST — 00 Specyfikacja Techniczna

- Wymagania Ogdlne” w pkt. 7.
7.1. Jednostka i zasady obmiarowania
Sciany noéne oblicza sie w metrach szeéciennych faktycznej objetosci.
Scianki dziatowe oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni. Powierzchnie écianek oblicza sie
jako iloczyn projektowanych dtugosci i wysokosci, mierzonych w $wietle surowych $cian i stropdw. Od
powierzchni $cianek odejmuje sie powierzchnie otwordw, liczone wedtug projektowanych wymiardw w
Swietle oscieznic, a w przypadku ich braku - w $wietle scianki. Kanaty spalinowe, wentylacyjne i dymowe z
pustakédw oblicza sie w metrach dtugosci pojedynczego przewodu wedtug wymiardw podanych w
projekcie. llosci robdt murarskich okreSla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIORROBOT.
Obmiar robdt przeprowadzana bedzie zgodnie z dziatem ST - 00 Specyfikacja Techniczna
- . Wymagania Ogdlne” w pkt. 8.
9. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy:

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.



ST-03 ROBOTY TYNKARSKIE, GLADZIE GIPSOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikaciji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkdw
zwyktych wewnetrznych oraz gtadzi gipsowych w ramach zadania pn. ,Remont czesci pomieszczen
Gminnego Osrodka Kultury i Rekreacji w Mszanie”.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja techniczna obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robét zwigzanych ze wykonaniem tynkéw oraz gtadzi gipsowych w obiekcie.

W zakres robdét wehodzi:

- wykonanie tynkdw cementowo-wapiennych Il kat w miejscach odbi¢, zamurowan otwordéw, na
nadprozach i osciezach,

- wykonanie gtadzi gipsowych dwuwarstwowych,

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikaciji

technicznej ,,Wymagania ogélne"

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-90/B-14501

wZaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym. Gtadzie gipsowe powinny odpowiadad

wymaganiom norm oraz aprobat technicznych.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom

normy PN-EN 1008:1996 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie préobek”. Bez badan

laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowqg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych,

kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw", a w

szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiarédw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -

Srednioziarnisty odmiany 2.

2.4.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5

mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy

budowlane zwykte".

¢ Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej

przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

¢ Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

J Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug normy PN-B-

19701;1997 ,,Cementy powszechnego uzytku'. Za zgodq Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z

dodatkiem zuzla lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura

otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

¢ Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé jednolitg i jednobarwng

mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych. Sktad objetosciowych sktadnikéw

zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju

cementu i wapna.

2.6. Biata, uniwersalna masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych i napraw powierzchni scian i

sufitdw do stosowania wewnatrz budynkéw

Produkt powinien by¢ biatg masg szpachlowq, przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych oraz do

wypetniania ubytkdw na powierzchniach scian i sufitdw. Masa szpachlowa powinna mieé mozliwosé

zastosowania na typowych podtozach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe,

cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawadé sie do stosowania wewnagtrz pomieszczeh, przy czym

grubos¢ pojedynczej warstwy nie moze przekroczyé 2 mm. Produkt ma by¢é gotowq, suchg mieszankg,

produkowang na bazie mgczki anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz dodatkdw modyfikujgcych

nowej generaciji. Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci,

stanowigcej doskonate podtoze pod malowanie.



Parametry techniczne masy szpachlowej:

- Przyczepnos¢: min. 0,50 MPa

- Gestos¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3

- Grubos¢ jednej warstwy: 2 mm

2.7. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie, tynki, posadzki
Emulsjia powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich
nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu,
ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkdw gipsowych, cementowych i cementowo-
wapiennych. Emulsjia powinna by¢ doskonatym srodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem
tynku, posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp. Emulsja powinna by¢ impregnatem do
gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowe;.
Emulsjia powinna wnika¢ silnie w gtgb podtoza, powodujgc jego wzmocnienie i ujednorodnienie
parametrow cate] gruntowane] powierzchni. Emulsjia winna regulowaé proces chtonnosci podtoza i
zapobiegad odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych,
Emulsjia powinna poprawiaé warunki wigzania zapraw i przyczynia¢ sie do osiggniecia przez nie
zaktadanych parametrdéw technicznych, w tym przyczepnosci.

Parametry techniczne emulsji:

- Uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach

- Gestos¢ emulsji: 1,0 g/cm3

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczqce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogdine".
3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwykiych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- betoniarki wolnospadowe;j,

- przenosnych zbiornikdw na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczqce transportu podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogdlne".
4.2. Transport materiatéw

- cement, wapno suchogaszone (bgdz gotowa zaprawa tynkarska) oraz gips szpachlowy workowane
mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami fransportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoce-
niem.

5. WYKONANIE ROBOT

2.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w specyfikaciji technicznej ,, Wymagania ogdine”.

2.2. Warunki przystgpienia do rob ot

- Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,,\Wytycznymi wykonywania robdét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

- Zdleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, 1j. w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodq.

5.3. Przygotowanie podtoza

5.3.1. Podtoza tynkdw zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

- W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawq spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i
substanciji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub
wypetnigjgc je lampg benzynowq. Przed rozpoczeciem wykonywania uzupetnien tynkdw ze $cian w
rejonie prowadzonych prac usungé powtoki malarskie, gtadzie gipsowe itp.

- Nadmiernie suchq powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodaq.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych

5.4.1. Przy wykonywaniu tynkdw zwyktych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.
3.3.1.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkdw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.
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5.4.4. Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb
standardowy.

5.4.5. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk trojwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykonac¢ wedtug pasdw i listew kierunkowych.

5.4.7. Gtadz gipsowq nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8. Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkdw nienarazonych na
zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporciji
1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne".

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacii.
Badania te powinny obejmowac wszystkie witasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w
pkt. 2 niniejszej specyfikacii.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdinosci jej marki
i konsystenciji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte".

6.3.2. Wyniki badan materiatdw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Badania tynkdw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposdb podany w normie PN-70/B-10100
p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlinosci:

- zgodnosci z dokumentacijq projektowq i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkdw do podtoza,

- grubosci tynku,

- wyglgdu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedszi tynku,

- wykonhczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

2.3. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i
wysokos$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyrbwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastréw i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementdw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkdw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle Scian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropdw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie
surowym. Z powierzchni tynkdw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

llos¢ tynkdw w [m?] okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

2.4. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikaciji technicznej ,, Wymagania ogdine".

2.5. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych. Jezeli
odbidér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyé
wodq.

2.6. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjqg projektowaq, specyfikacjg techniczng i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omdwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- tynk poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymaganh nie zagrazajqg bezpieczehstwu uzytkowania i frwatosdci tynku, zaliczy¢ tynk

do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungé tynk i ponownie wykonac roboty

tynkowe.

8.4. Odbiér tynkow
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8.4.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz kgty dwu-scienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjqg projektowq.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
mogqg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie mogq by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

- poziomego - hie mogqg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw przenikajgcych z
podtoza, pildniitp.,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

8.4.4. Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

- ocene wynikdw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:1996 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

9.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes$¢ B - Roboty wykohczeniowe, zeszyt 1
A Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.
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ST-04 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikaciji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sqg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt malarskich w ramach zadania pn. ,Remont czesci pomieszczerh Gminnego Osrodka Kultury i
Rekreacji w Mszanie”.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3 Zakres robét objetych w ST

- Wykonanie powtok malarskich z farb emulsyjnych lateksowych kolor na $cianach,

- Wykonanie powtok malarskich z farb emulsyjnych akrylowych lub lateksowych biatych na sufitach,

- Nadanie odpornosci na zabrudzenia poprzez dwukrotne lakierowanie lakierami bezbarwnymi,

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszym ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST wymagania ogdlne.

1.5 Ogdine wymagania dotyczqce robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i poleceniami
Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST "Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1 Woda PN-75/C-04630 [1]

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych, oraz wéd zawierajgce ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2 Rozcienczalniki

W zalewnosci od rodzajow farb nalezy stosowaé rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla
poszczegdinych rodzajéw farb powinny odpowiadaé¢ normom pahnstwowym lub mie¢ cechy techniczne
zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.3 Farby budowlane gotowe

2.3.1 Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3.2 Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butano-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia do ITB.
2.4 $rodki gruntujgce

przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych Ilub tynkdw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej - na chtodnych podtozach nalezy
stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozciehczong wodg w stosunku 1:3 - 5 z tego samego rodzaju
farby z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej 2.4.2 przy malowaniu farbami olejnymi i
syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac¢ rozcienczonym pokostem 1: 1 (pokost: benzyna
lakiernicza).

2.5. Farby emulsyjne lateksowe

Gestos¢: ok.1,5 g/cm3

llosé warstw: min 2 warstwy

Sktad nominalny:

Pigment - odporne na $wiatto pigmenty nieotowiowe, organiczne i nieorganiczne

Substancja btonotwércza - lateks styrenowo-akrylowy

Rozpuszczalnik - woda.

Wydajnosé: Okoto 10m2 /I przy jednokrotnym malowaniu na gtadkiej, réwnej i odpowiednio
przygotowanej powierzchni podtoza.

Wtasnosci powtoki:

Efekt dekoracyjny: - matowy

Odporno$¢ mechaniczna:

- odporna na écieranie suchg tkaning,

- wysoce odporna na wielokrotne mycie wodqg z dodatkiem §rodka myjgcego i szorowanie miekkg
szczotkg lub ggbka,

Inne:

- dobra przepuszczalnosé pary wodnej zapewniajgca oddychanie scian,

- doskonate krycie,

- tatwos¢ w usuwaniu zabrudzen,

2.6. Lakier bezbarwny lamperyjny na podtoze lateksowe

e llo$¢ warstw: 1-2

* Nanoszenie drugiej warstwy: po min 2h

*  Sposdb nanoszenia: pedzel lub natrysk
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*  Wydaqjnos¢ przy jednej warstwie: do 10 m2/I

3. SPRZET

3.1 Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub watkdw.

4. TRANSPORT

Farby pakowane nalezy transportowad zgodnie z PN-85/0-79252 [16] i przepisami obowiqzujgcymi w

transporcie kolejowym i drogowym. Przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, chroni¢ produkt przed

temperaturami spoza zakresu od +5 do +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

Wedtug instrukciji oraz $wiadectwa dopuszczenia.

5.1 Przygotowanie podtozy

Podtoze do malowania - gipsowe.

5.2 Gruntowanie

5.2.1 Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowanie stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju

z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciehczong wodqg w stosunku 1 :3-5 lub gotowymi ptynami do

gruntowania.

5.2.2 Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

5.3 Wykonanie powtok malarskich:

5.3.1 Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu Srodkdw myjgcych i

dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglgd powierzchni. Powierzchnia powtok bez uszkodzen,

smug, plam i sladéw pedzla.

Wtasciwe malowanie powinno by¢ poprzedzone przygotowaniem powierzchni, na ktérej ma byc

potozona powtoka malarska, tzn. jej wyrbwnaniem lub wygtadzeniem i zagruntowaniem. Roboty malarskie

powinny by¢& wykonywane w temperaturze nie nizszej niz 5°C ( z zastrzezeniem, aby wciggu doby nie

nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej niz 22°C - z tym, ze do naktadania powtoki

malarskiej najkorzystniejszymi sg temperatury 12+ 18°C.

Podczas malowania wewngtrz pomieszczeh okna powinny by¢ zamkniete, a nawietrzanie malowanych

powierzchni cieptym powietrzem od urzqadzeh ogrzewanych lub od przewoddw wentylacyjnych jest

niedopuszczalne.

Przy robotach malarskich z zastosowaniem gruntownikdw o wtasciwosciach toksycznych nalezy $cisle

przestrzegac przepisdw bhp.

Powtoki powinny réwnomiernie, bez przeswitdw, pokrywac podtoze Ilub podktad, nie wykazujgc

odpryskdw, spekan, nieprzylegania i tuszczenia sie oraz smug, plam i Sladéw pedzla; dopuszcza sie

chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury i powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ zgodna z wzorcem uzgodnionym miedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym oraz

powinna by¢ jednolita, bez uwydatniajgcych sie poprawek lub potgczeh o réznym odcieniu i natezeniu

(nie dotyczy powtok jednowarstwowych przeznaczonych do powtdérnego malowania przy malowaniu

uproszczonym).

Nie dopuszcza sie widocznych wgtebien lub plam w miejscach wbicia gwozdzi, natomiast dopuszcza sie

przy malowaniu elewacji niejednolity odcieh barwy powtoki w miejscach naprawy tynku po hakach

rusztowan, najwiekszy wymiar takiej plamy nie powinien jednak przekracza¢ 20 cm.

Powtoki powinny wytrzymywac probe na przyczepnos¢ oraz by¢ odporne na wycieranie i wsigkliwose.

(Sprawdzenie przyczepnosci nalezy wykonac przez probe odrywania ostrym narzedziem np. nozem,

powtoki od podtoza, a w przypadku istnienia podktadu wyréwnawczego — od tego podktadu. Powtoka

ma dostateczng przyczepnose, jesli jej oderwanie jest mozliwe tylko przy jednoczesnym uszkodzeniu

podtoza lub podktadu wyrdbwnawczego.)

Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé odporne na zmywanie wodq z mydtem. Powtoki z farb

emulsyjnych powinny by¢ odporne na reamulgacje. Przykra wonh powtoki i zawarto$¢ materiatéw

szkodliwych dla zdrowia sq niedopuszczalne.

Wykonanie Robdt obejmuje réwniez mycia posadzek, okien i drzwi po robotach malarskich.

5.4. Nadanie odpornosci lakierem

5.4.1. Przygotowanie podtoza

¢ Odpowiednio przygotowane podtoze pomaluj odporng na szorowanie farbqg, na dowolny wybrany
kolor (zgodnie z instrukcjg na opakowaniu).

¢ Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ czysta, sucha, odpylona, bez spekan, gtadka
i jednolita.

e Lakieru nie nalezy stosowac na powierzchnie niemalowane.

5.4.2. Malowanie

¢ Przed uzyciem wyréb doktadnie wymiesza.

¢ Zalecanailo$¢ warstw 1-2. Drugq warstwe naktadaj po min. 2 h.

¢ Naktadanie lakieru musi by¢ wykonane jednorazowo na catej powierzchni, poniewaz ewentualnych
zaschnietych odcie¢ nie da sie zatuszowad.

¢ Nie wykonuj punktowych poprawek na powierzchni lakieru moze to spowodowac pojawienie sie réznic
w potysku.
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5.4.3. Dodatkowe informacje

¢ Malujw temperaturze +10°C do +25° C i wilgotnosci max. 60%. Wysokie temperatury i niska wilgotnos$¢
mogg powodowac szybsze wysychanie lakieru.

e W frakcie malowania unikaj przeciggdw.

¢ Po zakohczeniu malowania narzedzia umyj woda.

e W czasie prac malarskich i po ich zakohczeniu pomieszczenia przed uzytkowaniem wywietrz do zaniku
charakterystycznego zapachu.

¢ Po wymalowaniu lakier zmienia odcien podtoza.

¢ Wyréb w opakowaniu ma mleczny (biaty) wyglgd, ktéry zmienia sie po wyschnieciu - wowczas lakier
staje sie transparentny.

5.4.4. Wskazdwki BHP i PPOZ

e W frakcie prac malarskich i po ich zakohczeniu pomieszczenia wietrzy¢ do zaniku charakterystycznego
zapachu

¢ Stosowac sie do zalecen podanych na opakowaniu.

e Szczegodtowe informacije zamieszczone sq w Karcie Charakterystyki.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni

- sprawdzenie wsigkliwosci

- sprawdzenie wyschniecia podtoza

- sprawdzenie czystosci

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku
kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3s.

6.2 Roboty malarskie

6.2.1 Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich wykonania:

- Dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7dniach

6.2.2 Badania przeprowadza sie przy temp. powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

6.2.3 Badania powinny obejmowacd:

- sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,. sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac¢ za wykonane prawidtowo.

Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie
i wykonac¢ powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowq robdt jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzgdkowaniem miejsca pracy.

llo$¢ robdt okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprébowanych przez Inspektora i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajgce warunkom odbioru wg zasad w ST "Wymagania ogdine”.

8.1 Odbidér podtoza

8.1.1 Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawg do robdt
tynkowych lub odpowiednig

szpachlowkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1 jezeli odbidr
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscic.

8.2 Odbidr robdt malarskich

8.2.1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu rbwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, brak przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniacza, brak plam, smug, zaciekdéw,
pecherzy, odstajgcych ptatdw powtok, widocznych okiem Sladéw pedzia itp., w stopniu kwadlifikujacym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2 Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilku krotnym potarciu jej
powierzchni miekkqg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3 Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
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8.2.4 Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.
8.2.5 Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodq polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkukrotne potarcie mokrg, miekkq szczotkg lub szmatkaq.
Wyniki odbioréw materiatdw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m?2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farby, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich
oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy.
llo$¢ robdt okresla sie na postawie przedmiaru robdt z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora i sprawdzone w naturze.
10. Przepisy zwiqzane
[1] PN-75/C-04630 - woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
[2] PN-69/B-10280 - roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciehczalnymi farbami
emulsyjnymi
[3] PN-70/B-10100 - roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
[4] PN-62/C-81502 - szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan
[5] PN-86/B-30020 - wapno budowlane. Wymagania.
[6] BN-84/6112-15 - szpachldwka chlorokauczukowa ogdinego stosowania biata.
[7] BN-76/6113-32 - farby do gruntowania przeciwrdzewne cynkowe.
[8] PN-C-81900: 1997 - farby wodorozciehczalne do gruntowania nanoszone metodqg zanurzenia
[10] PN-C-81911: 1997 - farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
[12] BN-80/6117 -05 - farby emulsyjne do wymalowanh wewnetrznych
[15] PN-71/H-927053 - ochrona przed korozjq. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogodlne wytyczne.
[16] PN-85/0-79252 - opakowania fransportowe z zawartosciq. Znaki i znakowanie.
Wymagania podstawowe.
[17] PN-73/C-81400 - wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, fransport.
[18] Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. Nr 47 poz. 401).
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ST - 05 OKLADIZINY Z PLYT KARTONOWO - GIPSOWYCH, SUFITY PODWIESZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikaciji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sqg wymagania dotyczgce wykonania i

odbioru robdt oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych oraz sufitdéw podwieszanych z ptyt z prasowanej wetny

mineralnej w ramach zadania pn. ,,Remont czesci pomieszczeh Gminnego Osrodka Kultury i Rekreacji w

Mszanie”.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robdt wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja techniczna obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na

celu wykonanie robdét zwigzanych ze wykonaniem oktadzin z ptyt kartonowo - gipsowych w obiekcie wg

zatgczonego przedmiaru, stanowigcego zatgcznik po postepowania.

Zakres robot:

- wykonanie obudowy przewoddw instalaciji sanitarnych z ptyt gipsowo-kartonowych

- wykonanie sufitdw z ptyt kartonowo — gipsowych

- wykonanie sufitdw z ptyt z prasowanej wetny mineralnej

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej

rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

- roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie
prace budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami
projektowymi,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

- procedura - dokument zapewniajacy jakos¢, definivjacy ,,jak, kiedy, gdzie i kto"e wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze — procedura moze byc¢ zastgpiona przez normy, aprobaty
tfechniczne i instrukcje,

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji fechnicznej zawierajgce dane opisujgce
przedmiot i wymagania jakos$ciowe wykonania oktadzin.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczqgce robét

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie

PN-EN 520:2006 Ptyty gipsowo-kartonowe - Definicje, wymagania i metody badanh

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnoé¢ z dokumentacijq

projektowq, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdine wymagania dotyczqgce wykonania i odbioru

robét podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdine" pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji technicznej

»Wymagania ogdine".

2.1. Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonych w normie

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
L. [Wymagania A (GKB) zwykta (F (GKF)|H2 (GKBI)[FH2 (GKFI) wodo-i
ognioodporna [wodoodporna ognioodporna
] 2 3 4 5 6
1. |Powierzchnia réowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikdw i krawedzi
2. |Przyczepno$¢ kartonu dolkarton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby
rdzenia gipsowego przy odrywaniu rekqg rwa sie, nie powodujgc odklejania sie od rdzenia
3. [Wymiaryitolerancje [mm] [grubosé 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
szerokos$é 1200 (+0; -5,0)
dtugosce [2000-3000] (+0; -6)
prostopadtosé rdznica w dtugosci przekgtnych <5
4. |Masa Tm?2
ptyty o
grubosci [kg]
12,5 <12,5 11,0-13,0 <12,5 11-13,0
15,0 <15,0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
5. |Wilgotnos¢ [%] <10,0
6. |[Trwato$¢  struktury  przy|- >20 - >20
opalaniu [min.]
7. |Nasigkliwo$¢ [%] - - <10 <10
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8. |Oznakowani [napis na|nazwa, symbol rodzaju ptyt, grubosé; PN .....................; data produkcii
e tylnej stronie
ptyty
kolor kartonu |szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa niebieska czerwona niebieska czerwondad
napisu
Tabela 2
Grubosé Odlegto$¢ podpér I[PROBA ZGINANIA
nominalna [[mm] Obcigzenie niszczgce [N] Ugiecie [mm]
IOMY . prostopadle do|réwnolegle do|prostopadle do|rdwnolegle do
gipsowe| kierunku kierunku kierunku wtdkien|kierunku witdkien
[mm] widkien widkien kartonu kartonu
kartonu kartonu
12,5 500 600 180 0,8 1.0
15,0 600 600 180 0,8 1.0
2.3. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skraplania podtoza stosowaé moina wode odpowiadajgcq
wymaganiom normy PN-B-32250. Woda do celdw budowlanych. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowaé wodociggowq wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Sufit podwieszany.

Ptyt z prasowanej wetny mineralnej w formacie 60x60 cm i grubosci nie mniejszej niz 1,5cm,
umozliwiajgcych demontaz pojedynczej ptyty. Ptyty zachowujgce stabilno$¢ wymiarowqg i mogqgce
przenies¢ dodatkowe obcigzenie nie mniejsze niz 0,3kg (3N) poza ciezarem wtasnym w warunkach
wilgotnosciowych klasy C zgodnie z klasg 2/C/3N wg EN-13964, bez ugiecia, wypaczenia i rozwarstwienia,
co musi by¢ wyszczegdlnione i potwierdzone certyfikatem zgodnosci CE lub aprobatg techniczng,
niepalne, nie kapigce i nie odpadajgce pod wptywem ognia (klasa nie nizsza niz A2-s1d0).

Systemowa konstrukcji w klasie korozyjnosci atmosfery C1 wg EN 12944-2 sktadajgcej sie z:

- profili 724, profile gtdwne o nosnosci nie mniejszej niz 95N (9,5kg) dla rozpietosci 120cm co musi byc¢
potwierdzone w aprobacie technicznej lub certyfikacie zgodnosci.

-profile poprzeczne konstrukcji wyposazone w zabezpieczenie przed wypieciem i wysunieciem z profila
gtdwnego,

-wyprofilowana pétka, o ktérq opierajq sie na profilach gtéwnych umotzliwiajgc zlicowanie dolnej czesci
konstrukciji przy jednoczesnym zwiekszeniem stabilnosci profila,

-wieszaki regulowane utrzymujgce konstrukcje mocowane do profili gtéwnych.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdine"

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z

elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczqce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt 4

4.2. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosdw, uktadanych poziomo na kiku podktadach dystansowych.

Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosdéw jest spiety tasmq stalowqg dla

usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a

zarazem ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietdw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdw samochodowych (pokrytych plandekami),

ktére umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m? ptyt o grubosdci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o

grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywacd sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wdzka widtowego o

udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne" pkt 5

5.2. Warunki przystgpienia do robét

- Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakohczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
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osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
- Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw murdw,
1j. po uptywie 4-6 miesiecy po zakohczeniu stanu surowego.
- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpaddw.
- Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastqpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci
sie w granicach od 60 do 80%.
- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
5.3. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach
5.3.1. Zasady doboru konstrukciji rusztu
Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadaé sie z dwdch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng" oraz goérnej -
dalej nazywanej ,warstwg gtdwng". Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z
warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sq ksztattowniki stalowe lub listwy
drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcii rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage
nastepujgce czynniki:
a) ksztatt pomieszczenia:
- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne
jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,
- w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,
- sposdb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,
- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozina zastosowad ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,
- rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych
krawedzi ptyt w stosunku do tych elementdw,
b) grubos¢ zastosowanych ptyt:
- rozmieszczenia ptyt,
- rozstaw elementdw rusztu warstwy nos$nej zalezy miedzy innymi od sztywnosci
c) funkcje jakg spetnia¢ ma sufit:
- jezeli sufit stanowi bariere ogniowq, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do
elementow warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych lub listew
drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odporno$¢ ogniowq, poniewaz o
wtasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina
5.3.2. Tyczenie rozmieszczenia plyt
Chcgc uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o paru
podstawowych zasadach:
- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (rownolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia),
- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich
krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,
- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,
- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢é umocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, by na obu krahcach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),
- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,
- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢é dwuwarstwowa, to drugq
warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowe w stosunku do pierwszej, przesuwajqc jg o jeden rozstaw miedzy
no$nymi elementami rusztu.
5.3.3. Kotwienie rusztu
W zaleznosci od konstrukciji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienh muszg spetniaé warunek pieciokrotnego
wspodtczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi
by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany tgcznik lub
kwote.
Konstrukcje sufitdbw mogg zostaé podwieszone do stropdéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy
pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitdow, jak np.
kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych
zabetonowanych wypustdw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcii stropu rodzimego powinny
wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.
Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszqg posiadaé zabezpieczenie antykorozyjne.
5.3.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli tego
wymagajg warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr.
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12,5 lub 15 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe mogqg by¢é mocowane do elementdw nosnych w dwojaki
sposdb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementdw nosnych rusztu ptyt, utozonych rdwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuije sie:

- do profili stalowych blachowkretami.

5.3.5. Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania [Dopuszczalna rozpietos¢ miedzy elementami
noSnymi [mm]
12,5 poprzeczny 500
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.4. Sufity na ruszcie stalowym

5.4.1. Ruszt stalowy - standard

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy zajmujgce
sie ich wytworzeniem i dostawaq.

Opis ogdiny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili noSnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkdw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje sie
przy uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy
wieszakdw gdy chodzi o sufit obnizony (stopieh obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o
odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tqcznikdw krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany
bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach
dtugich i réwnoczes$nie wgskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy
stosuje sie rowniez dla sufitéw bezposrednio mocowanych do stropdw.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikdw krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosSnych opiera sie miedzy pdtkami profili UD
27x28x0,6 mocowanych do $cian.

Grubos¢ ptyty gipsowo- | Dopuszczalna odlegto$c | Dopuszczalna odlegtose | Dopuszczalna odlegtose

kartonowej [mm] miedzy wieszakami |w  warstwie  gtéwnej | w warstwie nosnej [mm]
[mm] [mm]

12,5 850 1250 500

150 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczqg ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

5.5 $ciany z ptyt gipsowo - kartonowych

Przebieg Sciany wyznacza sie na podtodze za pomocq sznura lub liniatu, zaznaczajac ewentualne otwory
drzwiowe. Nastepnie nanosi sie przebieg $ciany za pomocqg poziomicy i taty na otaczajgce Sciany i stropy.
Przy S$cianach wyzszych niz 3 m do wyznaczania pionu nalezy uzyé niwelatora laserowego z
kompensatorem lub pionu murarskiego, poniewaz poziomica nie daje dostatecznej doktadnosci pomiaru.
Profile przylgczeniowe UW mocuje sie do posadzek i stropdw za pomocqg uniwersalnych elementdw
mocujgcych, rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla uzyskania wymaganej dzwiekoszczelnosci
wszystkie profile mocowane do podtoza muszg by¢ podklejone tasmg uszczelniajgca.

Profile stupkowe

Profile CW muszg wchodzi¢ w gérny profil UW na gteboko$¢ co najmniej 1,5 cm. Profil CW stupkowy
wktada sie najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gérny. Profile stupkowe rozmieszcza sie w odlegtosci
60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od zaleceh wybranego systemu. Profili CW nie mocuje sie do poziomych
profili UW. Rozmieszczanie profili w tej fazie jest wstepne. Korekte ustawienia wykonuje sie na etapie
przykrecania ptyt (rozstawianie profili do ptyty). Odlegto$¢ ostatniego profilu od $ciany nie powinna byc¢
mniejsza niz 30 cm. Jesli tak nie jest, nalezy wszystkie profile przesungé o odpowiedniq odlegtosé
zmniejszajgc rozstaw pomiedzy pierwszym i drugim profilem.

Pokrycie pierwszej strony sciany nalezy rozpoczgé od przykrecenia ptyty szerokosci 120 cm. Odstep miedzy
wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt jest mocowana w
odstepach réwnych 75 cm. Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili.
Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢é podniesione o ok. 10 mm. U goéry nalezy pozostawié 5 mm
szczeline umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugieé stropu. Wypetnia sie jg kitem elastycznym na etapie
szpachlowania spoin. Ptyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do stropdw. Spoiny w drugiej
warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Izolacja przestrzeni pomiedzy ptytami

Po zaptytowaniu pierwszej strony $ciany i po utozeniu w $rodku Sciany instalacii (elektrycznej lub sanitarnej),
nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ jg przed osunieciem. sztywna
wetna w ptytach nie wymaga z reguty dodatkowego mocowania. Wetne w postaci maty zabezpiecza sie
przed osunieciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach lub dtugich wkretach wkrecanych w
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profile.

Pokrycie drugiej strony sciany

Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecenia ptyty szerokosci 60 cm (lub mniejw
przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie spoin z obu stron sciany byto réwne odlegtosci
miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony $ciana uzyskuje ostatecznq stabilnosé. W przypadku
Scian wysokich (6+10 m) ptytowanie nalezy prowadzi¢ jednoczesnie po obu stronach $ciany, aby nie
ulegta ona deformacji podczas montazu. Jezeli wysoko$¢ sciany jest wieksza niz dtugose ptyty, sztukowanie
ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u gory i dotu sciany. Sztukdwki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt é

6.2. Badania w czasie wykonywania rob6t

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405

»Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych'.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- rownosé powierzchni ptyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancjqg),

- wilgotnos¢ i nasigkliwose,

- obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt.

6.2.2. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do

dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie

surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej

kondygnacji. Powierzchnie pilastréow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkdéw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle

Scian surowych na ptaszczyzne poziomaq.

Z powierzchni suchych tynkdw nie potrgca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzgdzen, jezeli kazda

z nich jest mniejsza niz0,5 m .

7.3. Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z

uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

7.4. W przypadku robét remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej wielkosci

obmiarowe okresla sie na podstawie pomiaréw w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine" pkt 8

8.2. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych z

ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbidér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,

nalezy podtoze oczysci¢ i umy< wodq.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

PN-EN 520:2006 Ptyty gipsowo-kartonowe - Definicje, wymagania i metody badan

PN-93/B-02862 Odpornos$¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw produkcii
betonu.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy
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ST-06 LICOWANIE SCIAN | PODLOG PLYTKAMI CERAMICINYMI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikaciji technicznej
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce uktadania
ptytek ceramicznych przewidzianych do wykonania w ramach robét budowlanych w ramach zadania pn.
»Remont czesci pomieszczeh Gminnego Osrodka Kultury i Rekreaciji w Mszanie™.
1.2 Zakres stosowania specyfikaciji.
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana joko dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robdt wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikaciji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu uktadanie ptytek ceramicznych przewidzianych w projekcie budowlanym
oraz przedmiarze robdt. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i
wykonhczeniem tych robdt wykonywanych na budowie.
1.3. Zakres rob6t objetych specyfikacjq

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robdt:

- przygotowanie podtozy $cian i posadzek do uktadania ptytek ceramicznych,

- uktadanie ptytek ceramicznych na $cianach,

- uktadanie ptytek gresowych na posadzkach,

- uktadanie cokolikéw wys. okoto 10 cm

- wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty pomocnicze jakie wystepujqg przy realizacji umowy.
1.4. Ogdlne wymagania dotyczqce robét
Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej p.2.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catosé robdt zwigzanych z wykonywaniem robdt ptytkarskich:
- przygotowanie podtozy $cian i posadzek,
- uktadanie ptytek ceramicznych na $cianach,
- uktadanie ptytek gresowych na posadzkach,
- roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowq, projektem
wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami Inspekfora nadzoru inwestorskiego. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentédw wymaga akceptacii Inspektora nadzoru inwestorskiego.
1.5. Dokumentacja, ktérq nalezy przedstawié¢ w frakcie budowy.
Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w frakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujgce informacje:
- Swiadectwa jakosci materiatéw wyszczegdlnionych w dalszej czeéci opracowania.
- Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentdéw, wyszczegdlnione w dalszej czesci opracowania.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczqce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw iich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej p.4.
2.2.1 Zaprawa klejowa do stosowania wewnaqtrz pomieszczenh

2.2.2 Woda

Czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkdw organicznych i innych substancii
pogarszajgcych witasciwosci zaprawy. Nie powinna mie¢ zadnego zapachu i powinna sie odznaczac
dostateczng przezroczystosciqg. Jezeli woda budzi jakiekolwiek zastrzezenia, wdwczas pordwnuje sie
wytrzymato$¢ probek zaprawy wykonanej przy uzyciu tej wody z wytrzymatosciq prébek przy uzyciu wody
wodociggowej. Wytrzymatosé probek zarobionych badang wodg powinna po 28 dniach twardnienia
wynosi¢ nie mniej niz 90 % wytrzymatosci prébek zarobionych wodg wodociggowq i przechowywanych w
tych samych warunkach.

2.3.3 Ptytki ceramiczne.

Ptytki ceramiczne przywiezione na budowe musza by¢ sktadowane na utwardzonym ptaskim podtozu w
pomieszczeniach zadaszonych nie narazonych na dziatanie czynnikdw atmosferycznych, z dala od
ciggdéw komunikacyjnych ze wzgledu na mozliwos¢ ich uszkodzenia. Powinny by¢ zapakowane w
kartonowe opakowania producenta. Powinny by¢ sprawdzone czy ich tonacja barwna i odchylenia od
wzorcowego wymiaru produkcyjnego sq zgodne z gatunkiem ptytek okreslonym na opakowaniu. W
gatunku | dopuszcza sie do pieciu ptytek wadliwych na 100. Ptytki do wnetrz muszg charakteryzowac sie
odpowiednig odpornoscig na $cieranie i odpornoscig na plamienie. Ptytki do tazienki muszg posiadac
odpowiednig odporno$¢ na Scieranie, plamienie i dziatanie zwigzkdw chemicznych. Wszystkie parametry
ptytek, ktére majg wptyw na ich pdiniejsze uzytkowanie ujete w odpowiednich przepisach technicznych
muszg by¢ zgodne z parametrami i atestami producentdéw ptytek wbudowanych. Kolorystyka i ksztatt
ptytek do uzgodnienia z Zamawiajgcym.

Ptytki Scienne szkliwione - posiadajg parametry zgodne z PN-ISO 13006:2001, (nasigkliwo$¢ wodna E>10%).
Ptytki przeznaczone sq do wyktadania scian wewnatrz budynkdw w warunkach oddziatywania temperatur
powyzej 0° C, poniewaz nie sg mrozoodporne.

Na posadzkach uktadacé ptytki gresowe nieszkliwionymi o wym. 60 x 60 cm (kolory szaro$ci w uzgodnieniu z
Zamawiajgcym) uktadane na klej. V klasa $cieralnosci , klasa antyposlizgowosci R10.
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W pomieszczeniach sanitarnych na posadzkach ptytki 60x60 cm. W pomieszczeniach sanitarnych na
Scianach ptytki o wy. 25x60 cm w dwédch kolorach w uzgodnieniu z Zamawiajacym. Oktadziny z ptytek w
pomieszczeniach sanitarnych na wysoko$¢ pomieszczenh. Krawedzie boczne styku z zastosowaniem listew
aluminiowych.

2.3.4 Materiaty uzupetniajgce

Uzupetnieniem zastosowanych materiatdw sq: zaprawy klejgce, zaprawy i $rodki do wyréwnania,
wzmochienia i uszczelnienia podtoza, zaprawy do fugowania, flizdwki, srodki pielegnacyjne i akcesoria.
Wszystkie wymienione w/ w materiaty muszg by¢é przechowywane w pomieszczeniach zamknietych, w
ktérych nie ma wilgoci. Powinny rowniez posiadac¢ odpowiednie atesty i certyfikaty producentdéw zgodne z
normami.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdine wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdinej Specyfikaciji Technicznej

3.2. Sprzet do niezbedny do wykonania Robdt

Rodzaje sprzetu uzywanego do uktadania ptytek ceramicznych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru budowlanego.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymaganh jakosciowych robdt i
przepisdw BIOZ zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robét.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej

4.2. Transport materiatéw

Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementédw wchodzgcych w sktad robdt ptytkarskich mozna
przewozi¢ dowolnymi $srodkami fransportu zaakceptowanymi przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatdw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami
o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w Ogdinej Specyfikaciji Technicznej

5.2. Przygotowanie i uktadanie zaprawy klejowej.

5.2.1. Produkcja zaprawy i ustalanie jej sktadu.

Zaprawe przygotowuje sie na miejscu budowy.

Wymagany sktad zaprawy (dane ogdine):

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac wykonawca powinien przedstawi¢ sktad zaprawy. Nie wolno
przystgpi¢ do wykonywania warstw wyrdwnujgcych posadzki przed zatwierdzeniem jej przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego. Wykonawca powinien dostarczy¢ atest stwierdzajgcy, ze stosowane przez niego z
akfualnej dostawy materiaty: cement, domieszki, kruszywa i woda spetniajg wszystkie wyzej wymienione
wymagania, oraz ze stosowany przez niego projekt zaprawy, wykorzystujgcy te sktadniki, spetnia wszystkie
warunki specyfikacji co do wytrzymatosci, gestosci, urabialnosci i frwatosci. Taki atest musi byc
przedstawiony do wiadomosci Inspektora nadzoru inwestorskiego. Dokumentacja przedstawiona przez
wykonawce powinna by¢ kompletna i zawiera¢ wystarczajgcy dowdd, ze dotyczy biezgcej produkciji
zaprawy. Projektowana zaprawa cementowa M-7 powinna by¢ wykonana w proporcjach: 1 :3 dla marki
cementu portlandzkiego 25 i 1 : 4 dla marki cementu portlandzkiego 35 o konsystencji 7 cm stozka
pomiarowego. Zaprawe nalezy przygotowaé mieszajgc najpierw ze sobqg sktadniki sypkie (cement i
kruszywo) do czasu uzyskania jednolitej barwy, a nastepnie dodaje sie wode w ilosci odpowiedniej do
zgdanej konsystenciji.

5.2.2. Uktadanie zaprawy cementowej (wykonanie warstw wyréwnujgcych).

Przed przystgpieniem do robét nalezy usungé z podtoza kurz, sadze oraz substancije ttuste.

Podtoze nalezy zwilzyé. Zaprawa powinna byé uzyta w ciggu 2 godzin od czasu jej przygotowania, a w
ciggu 30 minut, jezeli temperatura ofoczenia jest wyzsza niz 25° C lub zastosowano cement szybko
twardniejgcy. Zaprawa pozostajgca w pojemniku powinna co kilkanascie minut by¢ wymieszana, aby nie
dopusci¢ do jej segregaciji lub utraty sktadnikdw.

5.3 Uktadanie ptytek.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy przeprowadzi¢ ocene podtoza, polegajgcq na okredleniu stopnia
zabrudzenia, wytrzymatosci, rownosci a takze ocenié jego chtonnosé, czyli zdolno$¢ do absorpcji wody. Tg
ostatnig mozna przeprowadzi¢ poprzez skropienie podtoza wodg i obserwacije szybkosci jej wchtaniania.
Uktadanie ptytek na takim podtozu moze spowodowacé wchtoniecie wody zarobowej z zaprawy klejowej,
co z kolei doprowadzi do zbyt matej jej ilosci (wody) do prawidtowego przebiegu procesu wigzania. W
efekcie obnizg sie parametry wytrzymato$ciowe zaprawy i ostabia potgczenie zaprawa- podtoze. Aby
temu zapobiec nalezy zastosowaé emulsie gruntujgcq, ktéra zwieksza przyczepnosé, elastycznosé,
odporno$¢ na zarysowania, a takze reguluje proces chtonnosci podtoza, uniemozliwigjgc oddawanie
wody z zaprawy klejowej. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ rownos¢ podtoza za pomocq taty kontrolnej
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dtugosci min. 2 m. Przyktada sie jg w réznych miejscach i sprawdza, czy nie ma odchytek wiekszych niz 4-5
mm. Ewentualne nierdwnosci nalezy wyréwnad stosujgc odpowiednig mase wyréwnujgcq. Natozong
zaprawe nalezy wygtadzacé, ale nie zacierac. Przy wiekszych powierzchniach, na $wiezej zaprawie nalezy
wykona¢ rysy dylatacyjne w max. rozstawie co 1,5 m. Na tak przygotowane podtoza mozna uktadacé
ptytki, pamietajgc, ze nie nalezy przekraczaé grubosci warstwy kleju 5 mm ze wzgledu na mozliwy
nadmierny jego skurcz w czasie wigzania. W konsekwenciji moze dojs¢ do odspajania ptytek od podtoza.
Fuge uktadac w taki sposdb zeby w jak najmniejszym stopniu ,brudzi¢” nig ptytki. Nadmiar fugi usuwacd
zaraz po natozeniu (nie czekajgc az wyschnie). Fuge dobrac¢ kolorystycznie w taki sposdb, aby nawet po
ewentualnym zabarwieniu ptytek nie byta widoczna (taki sam odcien fugi jak ptytki).

5.4. Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania robdt ptytkarskich.

Roboty ptytkarskie muszg by¢é wykonane zgodnie z okreslonymi ponizej minimalnymi wymaganiami dla
prac wykonhczeniowych. Odchylenia powierzchni ptytek od ptaszczyzny mierzone tata kontrolng dtugosci 2
m nie powinny by¢ na catej dtugosci taty wieksze niz 2 mm. Ptytki ceramiczne powinny by¢ uktadane w
taki sposdb, aby ich krawedzie tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych. Dopuszczalne
odchylenia linii spoin od kierunku pionowego lub poziomego nie powinny by¢ wieksze niz2 mmna 1 m.
Niedotrzymanie powyzszych wymagah bedzie podstawg do odmowy przyjecia tych robdét. Odrzucone
elementy zostang naprawione lub wymienione na koszt wtasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub
wymiana elementéw podlegajg powyzszym warunkom i muszg by¢é zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego.

5.5. Badania komponentdw zaprawy.

Powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi powyzej, dotyczgcymi ustalania sktadu zaprawy,
przeprowadzania testdw oraz kontroli jakosci.

5.7. Drobne naprawy

Wszystkie uszkodzenia wykonanych elementdw niezaleznie od tego czy sq eksponowane, czy nie, powinny
by¢ naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego dziatu. Przed przystqpieniem

do napraw wykonawca jest zobowigzany uzyskac (poza okreslonymi wyjatkami) zgode Inspektora nadzoru
inwestorskiego co do sposobu wykonywania naprawy.

Powierzchnia uszkodzen i caty wadliwy element musi by¢ usuniety. Przed rozpoczeciem napraw i
zamdowieniem materiatéw nalezy okresli¢ technike naprawy. Wykonawca powinien jg przedstawic i
przekonsultowac z Inspektorem nadzoru inwestorskiego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdinej Specyfikaciji Technicznej p.7

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

Cementu, wody i kruszyw do zaprawy,

- Receptury zaprawy,

- Sposobu przygotowania i jakosci zapraw i klejéw przed wbudowaniem,

- Jakosci zastosowanych ptytek,

- Doktadnosci utozenia ptytek (odchytek tolerancii, estetyki).

W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robdt
tynkarskich z projektem organizacji robét i przepisami BIOZ.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiardw robdt

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.8. Podstawq
dokonywania obmiaréw, okre$lajacq zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozyciji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

7.2. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi sq:

- 1 m2 wbudowanych ptytek.

8. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

Ogodlne zasady odbiordéw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikaciji Technicznej pkt 9. Odbidr
robdt polega na sprawdzeniu wymiaréw oraz jakosci wykonania robdt ptytkarskich. Podstawq ptatnosci sg
ceny jednostkowe poszczegdinych pozyciji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robét,
a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

9.1 Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w
szczegolnosci:

PN-65/B-14504 — Zaprawy cementowe.

PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne.

PN-81/B-30003 - Cement murarski 15.

PN-90/B-30010 - Cement portlandzki.

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.

PN-57/B-32250 — Cechy chemiczne wody do zapraw i betondw.

PN-EN -101:1994 — Ptytki ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchni wg. skali Mohsa

PN-EN -121:1987 — Ptytki ceramiczne $cienne i podtogowe. Wtasciwosci i klasyfikacja.
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ST-07 STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sqg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru stolarki drzwiowej w ramach zadania pn. ,Remont czeici pomieszczenh Gminnego Osrodka Kultury i
Rekreacji w Mszanie”.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiagjgce i majgce na celu
wykonanie montazu stolarki drzwiowej w zakresie dostawy i montazu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczqgce robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowq, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Stolarka drzwiowa wewnetrzna.

Drzwi wewnetrzne petne - rama z drewna klejonego wypetniona ptytq widrowq , oklejona obustronnie
ptytg MDF, wykohczenie okleing imitujgcq drewno, oécieznica drewniana w kolorze skrzydet z uszczelkq
systemowq fabryczng. Drzwi wyposazone w zamek na wktadke patentowq. Okleina HPL lub CPL O,7.

Kolor drzwi dostosowac¢ do drzwi istniejgcych w pomieszczeniach | pietra po remoncie.

2.2. Stolarka drzwiowa zewnetrzna

Drzwi aluminiowe zewnefrzne - profil "ciepty" z wktadem szybowym termoizolacyjnym i panelem
termoizolacyjnym. Drzwi dwuskrzydtowe z naswietlem (U<1,3 W/m2*K). Drzwi petne w 1/3 wysokosci. 2/3
przeszklone, z samozamykaczem w czesci czynnej, Kolor brgz - dostosowany do istniejgcych okien. Klamka
w kolorze drzwi, wktadka patentowa, wktady szybowe P2, szkto bezpieczne. Szeroko$¢ w Swietle skrzydta
czynnego min. 90 cm po otwarciu

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normq
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i fransportowac w
odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozic w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora
Nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratq statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie osciezy.

Stolarka okienna moze by¢ osadzona w oéciezach z wegarkami lub bez wegarkow.

Oscieza z wegarkami powinny zapewni¢ prawidtowe osadzenie i uszczelnienie stolarki okiennej. Przed
przystgpieniem do montazu stolarki okiennej nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania osciezy i stan jego
powierzchni. do ktérego okno ma przylegaé.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nierdwnosci - powierzchnie oscieza nalezy wyrdwnac tynkiem.
Dopuszczalne odchytki wymiardw otwordw okiennych dla scian ceglanych z wyprawqg tynkarskg wynoszg:
dla szerokosci, wysokosci i przekgtnej otworu to 1 mm.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegac
oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oécieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza,
oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.2. Rozmieszczenie punkiéw zamocowania stolarki okiennej.

Stolarke okienng nalezy mocowaé w punktach rozmieszczonych w oéciezu zgodnie z wymogami
podanymi w ,, Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych ,, TOM | cz
4 rozdz. 28.3.1.2.

5.3. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.3.1. Osadzenie stolarki drzwiowej.

Osadzenie stolarki drzwiowe] wykonaé zgodnie z instrukcjg montazu wydang dla konkretnego typu stolarki
drzwiowe;.

5.3.2. Montaz scianek dziatowych — systemowych.

Montaz dziatowych Scianek ustepowych wykonaé écisle w/g INSTRUKCJI  MONTAZU podanej przez
PRODUCENTA WYROBU.

35



4. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady konftroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej,

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowaé:

- sprawdzenie zgodnosci wymiardw,

- sprawdzenie jakosci materiatdw z ktdérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtdéw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementdw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowq robét jest m2 wbudowanej stolarki.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,

- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.
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ST-08 ROBOTY SLUSARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sqg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru elementéw S$lusarki stalowej w ramach zadania pn. ,Remont czesci pomieszczenh Gminnego
Osérodka Kultury i Rekreaciji w Mszanie™.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnodci umozliwicjgce i majgce na celu
wykonanie  montazu Slusarki  drzwiowej, balustrady. Oraz pozostate drobne roboty $lusarskie
niewymienione w pkt. 1.3.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST -B-0, Wymagania ogdlne™.

1.5 Ogdine wymagania dotyczqce robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowq, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY DO WYKONANIA ROBOT

2.1 Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach: St3s; St3SX;
St3SY wg PN-88/H-84020

Zestawienie stali na rysunkach konstrukcyjnych.

Wszystkie dostarczone elementy stalowe muszg mieé jokos¢ odpowiadajgcg przepisom polskim.
Wykonawca winien na zgdanie przedtozy¢ odpowiedni atest jakosci dostawy, swiadectwo konftroli jakosci.
2.2 Stal nierdzewna

Elementy ze stali nierdzewnej nalezy sprefabrykowac w warunkach warsztatowych i dostarczyé na budowe
do montazu. Wszystkie spoiny nalezy doktadnie zeszlifowac, powierzchnie i narozniki muszg by¢ gtadkie.
Wszystkie elementy ze stali nierdzewnej muszg by¢ zabezpieczone przed zabrudzeniami i zniszczeniem za
pomocgq foli ochronne;j.

Przerabianie elementdw dostarczonych z warsztatu po przez ciecie, wiercenie oraz spawanie na budowie
jest zabronione.

Do wykonywania elementéw ze stali nierdzewnej nalezy stosowac OH17N12M2T lub réwnowazny w klasie
316 (np.1.4401)

Obroébke stali nalezy wykonywac przyrzgdami przeznaczonymi do obrdébki stali nierdzewnej. Sposéb
wykonczenia powierzchni widocznej nalezy ustalic z Nadzorem po przedstawieniu probek.

Do wykonania balustrad nalezy vzyé:

- stupkdw; O 48,3x2,0 mm

- poreczy; O 48,3x2,0 mm

- wypetnienie balustrady; O 12x1,5 mm

- nakretki, podktadki;

- kotwy;

Balustrady schodowe nalezy montowac zgodnie z wytycznymi producenta.

2.3. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne

Powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-88/H-84020 i BN-75/0644-22

Wady powierzchniowe - powierzchnia walcéwki i pretdbw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy,
naderwan.

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sq pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia, pekniecia
widoczne gotym okiem

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, chropowatosci sg dopuszczalne jezeli :

- mieszczq sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm, 0,7 mm dla walcdwki o grubosci
wiekszej

2.4. Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg niniejszych ST - roboty malarskie.

2.5. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elekiryczne przy utyciu elektrod otulonych EA-
146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elekirody ER-346 lub ER-546

Elektrody EA-146 sqg to elekirody grubo otulne przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych do obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny miec :

- zaswiadczenie jakosci
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- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i fransport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych
norm i wymaganiami producenta

2.6. Odbidr stali na budowie

Powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, ktdry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia
materiatu. Atest powinien zawierac :

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdébki cieplnej

Cechowanie materiatdéw walcowanych na profilach lub na wywieszkach metalowych

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac

aprobate Inspektora nadzoru.

Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi

- jakosci materiatdw, spoin, otwordw na sruby,

- zgodnosci z opisem technicznym (projektem)

- zgodnosci z atestami wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii

- jakosci powtok malarskich

Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajgce i uchwytowe zgodnie
z dokumentacjqg.

2.7 Sktadowanie materiatéw i konstrukciji

Sktadowanie wyrobdw $lusarki stalowey:

Do wytadunku mniejszych elementébw mozna ulzy¢ wciggarek lub wciggnikdw. Elementy ciezkie,
dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocq zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatcaniem.
Elementy w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare
mozliwosci sktadowane w sqgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania
nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejéciu, segregowac i uktadac na wyznaczonym
miejscu, oczysci¢ i naprawi¢ powstate w czasie fransportu  ewentualne uszkodzenia samej konstrukcii
jak i jej powtoki antykorozyjnej.

- Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyrbwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 od siebie.

- Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone

przed wilgociq.

- tgczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowac w magazynie w skrzyniach lub beczkach.

2.7. Badania na budowie

2.7.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inspektora nadzoru.

2.7.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatdw, spoin, otwordéw na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytwormi,

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia, co do sposobu naprawy powstatych uszkodzeh w czasie
fransportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.8. $lusarka stalowa

Wbudowac¢ nalezy S$lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
antykorozyjnymi. Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki stalowe ze stali St3SX  wg PN-88/H-84020.
Potgczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitowa

lub skrecane na Sruby. Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiadad
wymaganiom normy PN-80/M-02138.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do robét spawalniczych

- stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjqg konstrukcyjng

- spadki napiecia prqdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze niz 10%

- eksploatacija sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjq

- stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki  powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢é  zabezpieczone od wptywdw
atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach

-stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacjg
3.2. Sprzet do potqczen sruby
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Do scalania elementdw nalezy stosowaé dowolny sprzet.

4. SRORODKI TRANSPORTU

Do transportu i montazu konstrukcji nalezny uzywac zurawi, weiggarek, dzwignikdw, podnosnikdw i innych
urzgdzen. Wszelkie urzgdzenia dziwigowe, zawiesia i frawersy podlegajg przepisom o dozorze
technicznym i powinny by¢ dostarczane wraz z aktualnymi dokumentami uprawnigjgcymi do ich
eksploatacii.

Wysokos¢ podnoszenia podnosnikdw hydraulicznych do 4 m

Kazda partia wyrobdw powinna zawierac wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiedniq
normg.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utratqg statecznosci.

5. WYMAGANIA WLASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT

5.1 Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:

- prawidtowosé wykonania osciezy, krat

- mozliwos¢ mocowania elementdw do $cian,

- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2 Elementy powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjq techniczng lub instrukcjq

zaakceptowana przez Inspektora nadzoru (Inspektora Nadzoru).

5.3 Kotwienie.

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w §cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie  osadzanie elementéw za pomocg kotkdw rozporowych lub kotkdw
wstrzeliwanych.

5.4 Osadzanie.
Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy o$cieznicq lub Sciang tak, aby nie nastepowato
przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywac z elastycznej

masy uszczelniajgce;j.

5.5 Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw
i spetnia¢ wymagania podane dla robdt malarskich wg ST

5.6 Ciecie.

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste bez naderwan, gradu i zadziordw, naciekdw i rozpryskdw metalu po
cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.7 Prostowanie i giecie.

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegdédw w odksztatconym obszarze nie
powinny wystgpi¢ rysy i pekniecia.

5.8 Potqczenia spawane.

5.8.1. Brzegi do wraz przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczeh oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn

widocznych gotym okiem.

Kgt ukosowania potgczenia i wielkoSci progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie
wedtug wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy

elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5mm .

5.8.2. Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od normowej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie
grubo$¢ mniejszg

0 5% - dla spoin czotowych,

o 10 - dla pozostatych .

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jedli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny.

Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

5.8.3. Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrdébka spoin

- przetopienia grani

- wymagang technologie spawania moze zleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy

5.8.4. Zalecenia technologiczne :

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny

konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem natomiast

pekniecia , nadmierng ospowato$¢ , brak przetopu , pecherze nalezy usungé

przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie

5.9. Potqczenia na sruby

- dtugos¢ sruby powinna by¢ taka, aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszq liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa zwoje

- nakretka i teb sruby powinna bezposrednio lub przez podktadke doktadnie

przylega¢ do tgczonych powierzchni
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- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem pokry¢ warstwg smaru

- sruba w otworze nie powinna przesuwacé sie ani drgac przy ostukiwaniu
mtotkiem kontrolnym

5.10. Powtoki malarskie

- powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, Sladdw pedzla, rys odpryskdw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje.

Nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez
producenta stwierdzajgcych zgodnosé z wymaganiami dokumentaciji i normami panstwowymi.

6.2 Badanie gotowych elementow.

Badanie powinno obejmowad: sprawdzenie wymiardw, wykonhczenia powierzchni, zabezpieczenia
antykorozyjnego, potgczeh konstrukcyjnych,

prawidtowego dziatania czesci ruchomych. Z przeprowadzonych badah nalezy sporzgdzi¢

protokdt odbioru.

6.3Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowaé:

- sprawdzenie stanu i wyglgdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

- stan i wyglgd wbudowanych elementdw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacjq

7. OBMIAR ROBOT

Balustrady i pochwyty w mb i m2. Inne elementy np. kraty w m2 i w szt. i drobne elementy w szt. llos¢
robét okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprébowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT SLUSARSKO - KOWALSKICH

8.1 Odbidr elementéw slusarsko — kowalskich przed wbudowaniem

Przy odbiorze elementdw $lusarsko — kowalskich przed ich wbudowaniem powinny by¢

sprawdzone nastepujgce cechy:

- wymiary elementdw iich czesci sktadowych,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

- prawidtowos¢ wykonanych potgczen (przekroje, dtugos¢ i rozmieszczenie spawdw, nitdw, Srub
itp.) oraz rozstaw otwordw na nity i sruby , Srednice otwordw oraz sprawno$¢ dziatania czesci ruchomych,
- wielko$¢ luzdw miedzy ruchomymi elementami sktadowymi,

- dotrzymywanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, kgtach i ptaszczyznach,

- czyszczenie wyrobu z rdzy, brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen,

- zabezpieczenie wyrobu przed korozjqg,

- zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng.

8.2 Odbiér elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu.

Przy odbiorze elementéw §lusarsko - kowalskich  wbudowanych powinny by¢

sprawdzone:

- prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukciji budowlane;,

- prawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych i urzadzeh zamykajgcych - zgodno$é

wbudowanego elementu z projektem,

- inne, ktérych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci

wykonanych robdt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie potgczeh elementdw stalowych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

Podstawqg ptatnosci bedg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawarte w kosztorysie ofertowym,
bedgcym zatgcznikiem do umowy. Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty podano w SIWZ, lub
zgodnie z podanymi zasadami rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okreslone w ofercie i w umowie.
Odbidér robdt nastgpi na podstawie protokotdw odbioru robdt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/-02138 - Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200- Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-88/H-84020- Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia Gatunki.

PN-91/M-69430- Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703- Spawalnictwo. Wady ztqczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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