D-00.07 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

D-00.07 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni dla
Zadania:
»Rewitalizacja centrum Gogotowej wraz z budowa budynku wielofunkcyjnego, parkingéw, miejsc postojowych i zagospodarowaniem terenu.”.
1.2. Zakres stosowania STWiORB
STWIORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w p. 1.1.
1.3. Zakres Roboét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB stanowig wymagania dotyczace Robdt zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni
projektowanego odcinka wraz z uwzglednieniem wszystkich niezbednych robot towarzyszacych..
Zakres Robét obejmuje:
- mechaniczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych pod warstwe Scieraing, warstwe wigzaca, warstwe podbudowy i pod odtwarzane warstwy
nawierzchni po frezowaniu istniejacych drég,
- mechaniczne skropienie warstw konstrukcyjnych pod warstwe $cieralng, warstwe wigzaca, warstwe podbudowy i pod odtwarzane warstwy frezowane;j
nawierzchni istniejacych drog.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w STWIORB DU.00.00.00.
,Wymagania ogoine” pkt 1.4.
1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace Robét
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robét, oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, STWIORB oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace Rob6t podano w STWIORB DU.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
2, MATERIALY
2.1. Wymagania ogdine
Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWIORB DU.00.00.00. ,Wymagania ogéine” pkt. 2.
2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia.
Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Do skropienia warstw asfaltowych nalezy stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe C60B3ZM wg WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.
Do skropienia warstw nieasfaltowych (podbudowy z kruszyw) nalezy stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe C60B5ZM wg WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.
2.3. Uzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tabl. 1.

Tablica 1. Zalecane ilo$ci pozostatego lepiszcza do skropienia podtoza pod warstwe asfaltowa
Uktadana warstwa asfaltowa Podioze pod warstwe asfaltowg llo$¢ pozostatego lepiszcza [kg/m?]
Podbudowa z betonu asfaltowego AC lub AC | Podbudowa/nawierzchnia tluczniowa 07+1,0
WMS Podbudowa z kruszywa  stabilizowanego 05+0,7
mechanicznie
Podbudowa s chudego betonu lub gruntu 0,3+0,57+0,7 1,07
stabilizowanego spoiwem hydraulicznym
Nawierzchnia  asfaltowa o  chropowatej 0,2+05
powierzchni
Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego AC lub | Podbudowa asfaltowa 0,3+05
AC WMS
Warstwa wigzaca z asfaltu porowatego Podbudowa asfaltowa 0,1+0,3
Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego AC Warstwa wigzaca asfaltowa 0,1+0,3
Warstwa $écieralna z mieszanki SMA Warstwa wigzaca asfaltowa 0,1+0,3%
Warstwa $cieralna z mieszanki BBTM Warstwa wigzaca asfaltowa 0,4+0,8°
Warstwa $cieralna z asfaltu porowatego PA 9 Warstwa wigzaca asfaltowa 0,1+0,3%

? zalecana emulsja 0 pH>4

® zalecana emulsja modyfikowana polimerem posypana grysem 2/5 w celu uzyskania membrany poprawiajacej potaczenie oraz zmniejszajacej ryzyko
spekan odbitych

° zalecana emulsja modyfikowana polimerem; ilos¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podioza oraz porowatosci mieszanki SMA, BBTM lub
PA, jezeli mieszanka ma wigkszg zawartos¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wieksza iloSC lepiszcza do skropienia, ktére po utozeniu warstwy
Scieralnej uszczelni ja.

9 jezeli warstwa wigzaca jest z asfaltu porowatego, to nie nalezy stosowaé skropienia

Tablica 2 Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do ztaczania warstw nawierzchni

Wymagania techniczne Metoda badan  wedtug Jednostka C60 B3 zZM
normy Klasa Zakres wartosci
3 50 do 100
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - lub ub
4 70 do 130
Zawarto$¢ lepiszcza PN-EN 1428 % (m/m) 5 58 do 627
%fg Wyplywu dla 6 2mm W | o e\ 10846 s 1 TBRY
g%ﬁ;fa'osc N8 S pNEN 1429 % (mim) 1 TBR
Trwalos¢ po 7 dniach 0
magazynowania PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR
Sedymentacja PN-EN 12847 % (m/m) 1 TBR
Adhezja? PN-EN 13614 % pokrycia powierzchni 1 TBR
WT-3, zatacznik 2 2 =75
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,59
Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074
Penetracja w 25°C | PN-EN 1426 | 0,1mm | 3 | <1007

2 emulsje mozna rozciencza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% m/m)
® nie dotyczy emulsji rozcienczanych woda na budowie
9 oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem
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9 dotyczy emulsji przeznaczonej do zwiazania warstwy asfaltowej z podbudowa zawierajaca, spoiwo hydrauliczne
© do skropienia podoudow niezwigzanych, w szczegolnosci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub tucznia kamiennego, dopuszcza sie stosowanie
emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracji 160/220

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zalezno$ci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
2.4. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowaé utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci. Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych
wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sig magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych,
betonowych lub zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla zbiornikéw stalowych.

Czas sktadowania i warunki przechowywania emulsji powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta emulsji.
Podczas sktadowania lepiszczy nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez Producenta

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DU.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 3.
3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywac:

- szczotki mechaniczne, zaleca sig uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementdw czyszczacych i stuzy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania.
Zaleca sig uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

- sprezarki,

- zbiorniki z woda,

- szczotki reczne.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo - kontrolne pozwalajace na

sprawdzenie i regulowanie nastepujacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

- predko$ci poruszania sig skrapiarki,

- wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
- iloci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto moZliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zalezno$ci pomigdzy wydatkiem lepiszcza a nastepujacymi parametrami:
- ci$nieniem lepiszcza,

- obrotami pompy,
- predko$cia jazdy skrapiarki,
- temperatura lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od iloci zatozone;.
4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogéine
Ogblne wymagania dla transportu podano w STWiORB DU.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 4.
4.2. Wymagania dla transportu

Transport lepiszczy powinien odbywa¢ si¢ zgodnie z warunkami zawartymi w PZJ i powinien odpowiada¢ wymaganiom norm i przepiséw dotyczacych
poszczegolnych rodzajow lepiszczy. Asfalty, nalezy przechowywa¢ w stanie ptynnym w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajacych izolacje termiczna,
zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostepem wody.

Transport emulsji powinien odbywac sig¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza sig stosowanie beczek lub innych pojemnikow stalowych. Cysterny przeznaczone
do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m* a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania Robot

Ogblne zasady wykonania Robét podano w STWIORB DU.00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt. 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod
ci$nieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywa¢ szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach nie zabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa
powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Podtoze przed skropieniem musi by¢ oczyszczone.

Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpoczag sie po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jej oczyszczenia.

Podtoze powinno by¢ skrapiane lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych recznie (za pomocg weza z dysza rozpryskowa).

Skropienie powinno by¢ rdwnomierne, a ilos¢ rozktadanego lepiszcza powinna byé réwna ilosci zatozonej z tolerancjg +10%. Na wszystkich powierzchniach gdzie
roztozono nadmierng ilo$¢ lepiszcza Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i usung¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powinna by¢ zostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres 1-24 godzin, w zaleznosci od
rodzaju uzytej emulsji, a w razie potrzeby na okres dtuzszy, w celu umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowanie wody z emulsji.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno — bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem
dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogélne kontroli jakosci Robot

Zasady ogdlne kontroli jako$ci Robét podano w STWIORB DU.00.00.00. ,Wymagania ogéine” pkt 6.
6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do Robét

Przed przystapieniem do Robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i
okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.
6.3. Badania i kontrola w czasie Rob6t

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na deklaracjach zgodnosci producenta, z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowa¢ dla kazdej dostawy wiasciwosci lepiszczy

podane w tablicy 4.

Tablica 4. Wiasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot
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Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane wiasciwo$ci Badanie wedtug normy
1 Emulsja asfaltowa Czas wyptywu dla $2mm w 40°C wg WT-3 Er;g(l)%e asfaltowe
6.3.2.  Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodnos$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ wedtug PN-EN 12272-1.

Kontrole rozkladanego lepiszcza nalezy wykona¢ wg PN-EN 12272-1 Powierzchniowa utrwalanie. Metody badan. Czes$¢ 1. Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza
i kruszywa.
7.  OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogoélne zasady obmiaru Robo6t

Ogolne zasady obmiaru Robét podano w STWIORB DU.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt.7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Obmiar oczyszczonej powierzchni warstwy powinien by¢ dokonany w metrach kwadratowych [m?].

Obmiar skropionej powierzchni warstwy powinien by¢ dokonany w metrach kwadratowych [m?).
8.  ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogolne zasady odbioru Robot

Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w STWIORB DU.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 8.
8.2. Odbior Robot

Odbiér oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia
wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli materiatéw i Robét.

Odbioru dokonuije Inspektor Nadzoru na podstawie wynikéw badan Wykonawcy z biezacej kontroli jakosci materiatow i Robot i ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania Robét poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w
terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWIORB i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne

9.  PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. 0Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DU.00.00.00 "Wymagania ogéine" p.9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena za wykonanie oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- oznakowanie i utrzymanie oznakowania robét,
- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza, w zaleznosci od
potrzeb,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w STWiORB.
Cena za wykonanie skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
- oznakowanie i utrzymanie oznakowania robét,
- zakup i transport materiatow,
- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,
- skropienie warstwy lepiszczem w iloci okre$lonej w STWIORB,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w STWiORB.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracii asfaltow (lub rownowazna)

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe (lub réwnowazna)

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych (lub réwnowazna)
10.2. Inne dokumenty

1. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-
02-03.
2. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994 r.
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